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VORWORT

Die BEMW Group hat den Anspruch, einer der erfolg-
reichsten und nachhaltigsten Premiumhersteller fiir
individuelle Mobilitdt zu sein. Aus diesem Grund etab-
lieren wir immer mehr und umfassendere Machhaltig-
keitsldsungen. Wir richten uns am Zielbild der EMW
IFACTORY aus und setzen damit neue MaBstibe bel
Elektrifizierung, Profitabilitdt, Machhaltigkeit und Digi-
talisierung. Unsere Machhaltigkeitsstrategie berlick-
sichtigt wesentliche Umweltauswirkungen entlang der
gesamten Wertschdpfungskette — von der Lieferkette
Uber die Produktion bis hin zum Lebenszyklus unserer
Produkte,

Die EMW Group hat das Ziel, die CO,-Emissionen zu
reduzieren und nachhaltige Mobilitdt zu fdrdern. Dabei
setzen wir auf erneuerbare Energien und Elektromohbi-
licct, Wir fordern eine Kreislaufwirtschaft, indem wir
innovative Recycling- und Wiederverwertungsverfah-
ren nutzen, um Ressourcen zu schonen, &bfall zu re-
duzieren und den Produktlebenszyklus zu optimieren,
Wir arbeiten aktiv an der Reduzierung des Wasserver-
brauchs und der Ldsemittelemissionen in der Produk-
tion., Die BMW Group steht fir die Einhaltung von Um-
weltstandards und fordert dies in der gesamten Liefer-
kette,

Die BEMW Group verfolgt das Ziel, Machhaltigkeit und
wirtschaftlichen Erfolg in Einklang zu bringen, Der Vor-
standsvorsitzende Oliver Zipse betont: ,Nachhaltigkeit
und wirtschaftlicher Erfolg gehen bei der BMW Group
Hand in Hand., Denn gerade als Premiumhersteller
haben wir den Ansprouch, beim Thema Machhaltigkeit
voranzugehen,” Um diesem Anspruch gerecht zu wer-
den, haben wir effektive Umweltmanagementsysteme
wie EMAS implementiert, Diese ermoglichen es, unse-
re Umweltauswirkungen systematisch zu erfassen, zu

bewerten, zu kontrollieren und kontinuierlich zu wer-
bessern. Dabel nehmen wir neue Perspektiven ein
und Uberdenken konventionelle Ansdtze,

Als Umweltmanagementbeauftragter des Konzerns
ist es meine Uberzeugung und Verantwortung an der
Umsetzung unserer Okologischen Ziele mitzuwirken
und durch verantwortungsvolles Handeln eine nach-
haltige Zukunft fir kommende Generationen zu ge-
stalten,

Ingo Janka
Leiter Strategie, Planung, Umweltschutz




EINLEITUNG

Die BMW Group steht mit ihren inspirierenden und in-
novativen Produkten fir erstklassige individuelle Maobi-
litt, Wir entwickeln unsere Technologien und Produkte
Uber den gesamten Lebenszyklus standig weiter, Un-
ser Ziel ist es, Okonomie, Okologie und die Gesell-
schaft in Einklang zu bringen. In unserer weltweiten
COrganisation ist die Berlicksichtigung von Machhaltig-
keitsaspekten (ES G-Kriterien) fest verankert,

An allen Produktionsstandorten der EMW Group ist ein
zertifiziertes  Umweltmanagementsystern nach 150
14007 implementiert, Dardiber hinaus sind alle deut-
schen Werksstandorte nach dem Umweltmanaoge-
mentsystern EMAS registriert, Weltweit koordiniert die
EMW Group in finf zentralen Fachstellen die Umwelt-
schutzmalnahmen zu Immissionen, Wasser, Abfall,
Gualifizierung und das Umweltmanagementsystem,
Zusdtzlich besteht ein wvergleichbares Metzwerk zu
Energie. Okologische Verbesserungen, die sich an ei-
nem Standort bewdhrt haben, setzen wir nach Mdg-
lichkeit auch an anderen Standorten um. Regelmdafkige
Schulungen und der Erfahrungsaustausch innerhalb
der Belegschaft gewdhrleisten, dass Erkenntnisse un-
ternehmensweit angewendet werden,

Die Produktion richtet sich am Zielbild der
BEMW IFACTORY im Hinblick auf, Elektrifizierung,
Profitabilitdt, Machhaltigkeit und Digitalisierung aus.

Die BMW iFACTORY unterstitzt durch den Einsatz
innovativer Technologien die flexible und effiziente
Produktion, die einen moglichst geringen Ressour-
ceneinsatz anstrebt,

Im  weltweiten Produktionsnetzwerk der BMW
Group sind Ressourceneffizienz und die Kontrolle
des Ressourcenverbrauchs seit Jaohrzehnten im
Umweltmanagement  organisatorisch  verankert,
MaRgebliche GroRen fir die Steuerung von Res-
sourceneffizienz und die Kontrolle des Ressourcen-
verbrauchs in der BMW Group sind — neben den
CO,-Emissionen — der Energie- und Trinkwasser-

verbrauch, das Abfallaufkommen und der Einsatz von
Losemitteln,

Die BEMW Group beabsichtigt, thren Energie- und
Trinkwasserverbrauch, den Abfall zur Beseitigung
und den Einsatz wvon Losemitteln je produziertes
Fahrzeug zu reduzieren, den Fortschritt zur Ressour-
ceneffizienz berichten wir jdhrlich im Rahmen des
EMW Group Berichts bzw. den standortspezifischen
Umwelterkldrungen.

Verinderung der Rassourcanverbriiuche und Emissionen in der Fahrzeugprodulkction [Quelle; BMW Group Bericht 2023]

2019 2023 Veriindarung (%)
COz-Emissionen der BMW Group Standorte 0.40 028 230 %
je produziertes Fahrzeug (int) : :
Energieverbrauchje produziertes Fahrzeug e
{in Mwh) 2,06 1,97 zn
Trlnkwuss.erverbruuchje produziertes 212 178 S16%
Fahrzaug (in m¥)
Abfall zur I?lesemgungje produziertes 4,09 212 iR %
Fahrzaug (in ko)
Lisemittelemissionen je produziertes 0.85 0,52 -390,

Fahrzeug (in kg)




GELTUNGSBEREICH

Die Regelungen zu Machhaltigkeit und Umweltschutz
sind fir alle Gesellschaften der BEMW Group verbind-
lich, d.h. fir die EMW AG sowie die mit ihr gesell-
schaftsrechtlich verbundenen in- und ausldndischen
Gesellschaften jeglicher Rechtsform mit einer Beteili-
gung von mehr als 50% (,Konzerngesellschaften®],
Fir Gesellschaften, die gemeinsam mit einem fremden
Dritten gesteuert werden (Joint-Ventures), gelten diese
Fegelungen in Abstimmung mit dem jeweiligen Drit-
ten,

Die EMAS Group-Erklarung gilt im Zusammenhang
mit den werksspezifischen Teilen fiir die in der Tabelle
befindlichen Standorte. Wahrend die Leistungsindika-
toren primar in den Werksumwelterkldrungen darge-
stellt werden, gibt dieses Dokument einen Uberblick
Uber die allgemeinen Tdtigkeiten und den damit ver-
bundenen Umweltaspekten der BMW Group.

Jeder der hier genannten EMW Produktionsstandaorte
veroffentlicht eine separate Umwelterklarung, die jahr-
lich wvalidiert wird und worin alle umweltrelevanten Ak-
tvithten erldutert sind, Das Umweltmanagementsys-
tern nach DIN 15O T4007:2015 ist an sémtlichen Pro-
duktionsstandorten der BEMW Group sowie in den
zentralen Planungsabteilungen zertifiziert,

Standort EMAS-Registrismummar
Boyerische Motorenwerke AG: Werke 07,10 undwerl; 07,30, Minchen D-155-00206
Boyerische Motoren Werle AG; Werke 2,10, 2,20, 2,23, 2.27,2.30, 2.40, 2,41, 2,70, 2.72 Dingolfing D-163-00043
Boyerische Motoren Werke AG: Werk 3.10, Berlin 0-107-00105
Boyerische Motoren Werke AG; Werk 4,10, Londshut D-163-00046

Baoyerische Motoren Werke Motoren GmbH; Werk 5,10, Steyr*

keine Standortregistrierung

Baoyerische Motoren Werke AG; Werk 6.10, Regensburg und Innovationspark 6,20, Wocdkersdorf D-166-00050
Baoyerische Motorenwerke AG; Werk 7,10, Leipzig D-159-00048
BMW Fahrzeugtechnik GmbH; Werk 810, Eisenach [100%ige Tochtergesellschaft der BMW AG) D-145-00016

*Wiml regelméiio der Umwelthemiehsprifung durh den Urnwelmumehier TUY Sid Londesgesslischa it Osereich unteraogen.
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UMWELTMANAGEMENT

Auf Unternehmensebene berit die Abteilung Energie
und Umweltschutz das Netzwerk der dezentralen Um-
weltschutzfachstellen, Unter Ihrer Leitung finden regel-
mdlkige Treffen der Umweltmanagementbeauftragten
der Werke im Lenkungskreis Umweltschutz statt, Der
Lenkungskreis koordiniert konzernweit die Umwelt-
schutzaktivitdten im Bereich der Produktion. Gleichzei-
tig sind an den Standorten technologielibergreifende
Urmweltschutz und Energiekreise etabliert, deren Auf-
gabe liegt in der in der kontinuierlichen Optimierung
des der Umweltleistung und des Energieverbrauchs im
laufenden Produktionsbetrieb liegt., Bei der Produktion

Delegation Produktionsstandorten/Zentralbereiche

Delegation der \/0 rstand Delegation der
Verantwortung im Verantwortung im
Arbeitsschutz Umweltschutz

Berelchslelter

Hauptabteilungsleiter >
Verantwortlicher Betreiber

Ubertragung der
Aufgabenim
Umweltschutz
(operativer Betreiber)

ihrer Fahrzeuge folgt die BMW Group dem iFACTO-
RY Zielbild, Damit hat sich das Unternehmen zu ei-
nem vorausschauenden Umweltschutz verpflichtet
und senkt im Herstellungsprozess seiner Fohrzeuge
systermatisch und konsequent Ressourcenverbrauch
und Umweltauswirkungen., Dozu werden monatlich
die umweltrelevanten Berichtsgrdfen systemge-
stitzt erhoben: Energieverbrauch, Wasserverbrauch,
Prozessabwasser, Losungsmittelemissionen (VOC)
und Abfall zur Beseitigung,

Beauftragten-
Funktion
Unternehmensebene UmMB BMW Group
Werke-Ebene UMBs BMW Werke

EMAS - Verordnung fiir effizienten Umweltschutz
Zur Umsetzung der Umweltpolitik der EMW Group ist
umweltbewusstes Denken und Handeln in der gesam-
ten COrganisationsstruktur erforderlich, Meben der in-
ternationalen Morm DIN 150 14007 wird das Umwelt-
managementsystern EMAS  betrieben, Konkretisiert
werden die Anforderungen dieser Regelwerke in ver-
bindlichen Vorgabedokumenten, wie den BEMW Group
Grundsttzen, dem Managementhandbuoch fir Arbeits-
sicherheit und Ergonomie, Umweltmanagement und
Gesundheitsmanagement, in Prozessbeschreibungen
und Verfaohrensanweisungen sowie in Arbeits- und
Betriebsanweisungen,

- Regelungslandschaft

Grundsatze, Verfahrens-
anweisungen, Prozess-
beschreibungen

Arbeitsanweisungen,
Betriebsanweisungen



COMPLIANCE MANAGEMENT

Fir die BMW Group ist Compliance die Grundlage fir
langfristigen Erfolg. Compliance schafft Vertrauen in
unsere Produkte und Marken und pragt unser Bild in
der Offentlichkeit. Compliance umfasst nicht nur die
weltwelite Einhaltung des geltenden Rechts und unter-
nehmensinterner Regeln, sondern ist Teil unseres
Selbst- und Fihrungsverstdndnisses, gelebte Integri-
tarskultur und verbindlicher Rahmen aller unternehme-
rischen Aktivitten,

Der Chief Compliance Officer [CCO) der BMW Group
verantwortet  das  konzermwelite  Compliance-
Management-5System  (CMS],  leitet den  Group-
Compliance-Bereich und informiert regelmdfig Vor-
stand und Aufsichrsrat der BMW AG,

Dreistufiger Ansatz des Compliance-Management-Systems:

Risikoreduzierende

Compliance-MaBnahmen
(,Remediation") inklusive

Sanktionierung

Compliance-
Reporting

19

Compliance-Untersuchungen

18

COMPLIANCE-KULTUR

Verhaltenskodex und Compliance-

\ Regelungen

o Compliance-Kommunikation

\ und -Trainings

0 Compliance Risk Assessment
)

— Compliance-IT-Systeme und
\ -Prozesse

Das CMS stdrkt die Integritédts- und Compliance-Koltr
und trégt dazu bei, Sanktions- und Haftungsrisiken
sowlie Risiken aus weiteren (nicht-)finanziellen Nach-
teilen wie Reputationsrisiken zu reduzieren. Es ist auf
Angemessenheit und Wirksamkeit ausgerichtet und
basiert auf dem Prevent-Detect-Respond-Ansatz mit
spezifischen Prdventions-, Uberwochungs-, Kontroll-
und ReaktionsmaRnahmen,

Das CMS ist dabei auf die Risikolage des Unterneh-
mens ausgelegt und deckt die relevanten Compliance-
Themenfelder ab. Konzernweit gehtren dazu Korrupti-
ons-, Geldwasche- und Betrugspravention, Kartell-
rechts- und Menschenrechts-Compliance, Exportkon-
trolle, Datenschutz und Produkt Compliance, Im Be-
richtsjahr 2023 wurden die bereits etablierten Compli-
ance-FProgramme External-Workforce-Compliance und
Complioance fir Financial-%ervices-Einheiten in das
CMS integriert, Dabel werden Datenschutz, Produkt
Compliance,  External-Workforce-Complionce  und
Compliance fir requlierte Financial-5ervices-Einheiten
aufrerhalb der Group Compliance in eigenstdndigen
Fachabteilungen verantwortet,

Das CMS wird regelmdfRig geprift und bei Bedarf wei-
terentwickelt, Dabel werden wvor allem strategische
Fokusthemen, rechtliche und regulatorische Anforde-
rungen und Trends, Best Practices sowie Industrie-
standards jeweils risikobasiert beriicksichtigt, Ziel ist,
das CM5 konsequent zu verbessern, Weiterfihrende
Informationen zum BMW Group Compliance Manage-
ment sind in unserem Integrierten Konzernbericht
2023, Kapitel Compliance und Menschrechte zu fin-
den,



UMWELTPOLITIK DER BMW GROUP

UMWELTSCHUTZ

Machhaltiges Handeln ist fiir die BMW Group wesentlich. m Bewusstsein unserer Yerank-
wartung fir die Gesundheit der Menschen und unseres natirlichen Lebensraums setzen wir
konsequent neue Technologien zur Erhdhung der Sicherheit und zur Minderung der Ab-
gasemissionan, der Gerduschemissionen und des Kraftstoffverbrauchs ein.

Der Umweltschutz ist eine wichtige Saule der BMW Group MNachhaltigkeitsstrategie und um-
fasst alle Stufen von der Lieferkette (ber die Produktion bis zum Lebenszyklus der Produkte,
YVon Anfang an beziehen wir 6kologische, soziale und dkonomische Effekte in unsere Aktivi-
taten und Planungen ein. Hierfiir bewerten wir unsere umweltbezogenen Auswirkungen,
Risiken und Chancen. Im weltweiten Produktionsnetzwerk der BMW Group sind Ressour-
ceneffizienz und die Kontrolle des Ressourcenverbrauchs seit Jahrzehnten im Umweltma-
nagement organisatorisch verankert, Malgebliche Grollen fir die Steuerung von Ressour-
ceneffizienz und die Kontrolle des Ressourcenverbrauchs in der EMW Group sind — neben
den CO,-Emissionen — der Energie- und Trinkwassenverbrauch, das Abfallaufkommen, der
Einsatz von Losemitteln sowie die Biodiversitat,

KOMMUNIKATION

Wir nutzen und bauen Diglogplattformen in der gesamten Wertschopfungskette aus, Uber
Partnerschaften in Politik, Wirtschaft und Zivilgesellschaft (NGOs), Zudem wird durch Infor-
mation und Schulungen das Verantwortungsbewusstsein fir die Umwelt bei Mitarbeitenden
gefbrdert und weiterentwickelt,

Jahrlich informiert die BMW Group ihre Stakeholder tiber ihre Umwelt- und Energiekennzah-
len in einem integrierten Konzernbericht, sowie in den Werks-UmwelterklGrungen nach
EMAS.

=
GROUP

& ©F

UMWELTZIELE

Die BMW Group verfolgt das Ziel, Nachhaltigkeit und wirtschaftlichen Erfolg in Einklang zu
bringen. Wir richten uns am Zielbild der BMW iIFACTORY aus, das eine Verbindung won
Elektrifizierung, Profitabilitat, Machhaltigkeit und Digitalisierung anstrebt, Das Ziel ist es,
Auswirkungen auf die Umwelt gezielt zu minimieren - mit den Schwerpunkten Wasser, Ab-
fall und Energie. Der Einsatz erneverbarer Energien, Ressourceneaffizienz sowie die Wieder-
venwendung von Materialien, also einer Kreislaufwirtschaft, spielen dabei eine zentrale Rol-
=

Die BMW Group hat sich den Pariser Klimaschutzzielen wverpflichtet. Wir mochten unseren
Beitrag zur Dekarbonisierung leisten und arbeiten kontinuierlich daran, die relevanten Aus-
wirkungen auf die Umwelt zu reduzieren. Hierfiir erfassen und bewerten wir unsere Umwelt-
leistung und streben die Erreichung unserer Umweltziele an.

Die oberste Fihrung tragt die Gesambverantwortung fiir die Umweltpolitik. Im Rahmen der
Delegationskette wird die operative Verantwortung auf die Fihrungskrafte zur Umsetzung
tbertragen. Die Fihrungskrafte stellen die fir das Umweltmanagement notwendigen Infor-
mationen und Ressourcen zur Verfilgung und motivieren die Mitarbeiter und Mitarbeiterin-
nenim Sinne dieser Aufgabe,

RECHTSKONFORMITATEN /
BINDENDE VERPFLICHTUNGEN

Wir Uberprifen regelmaBig den Erfolg unserer Umweltmalnahmen und nehmen, wo immer
erforderlich, weitere Verbesserungen im Bereich Umweltschutz und Energieeffizienz var,
Grundlage unseres konzernweiten Handelns sind Gesetze, Verordnungen und Normen so-
wie freiwillige Selbstverpflichtungen wie die SO 14007 MNorm.

Fir die BMW Group ist das wverantwortungsbewusste Management von Lieferketten fester
Bestandteil einer guten Unternehmensfihrung. Ein mehrstufiger Sorgfaltispflichtenprozess
institutionalisiert unsere Verantwortung fir Umweltstandards in der Lieferkette,



DIALOG
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Verantwortung ibernehmen

Die Umweltpolitik der EMW Group ist Grundlage des
Handelns im gesamten Konzern, Sie ist eine Auffor-
derung an alle Mitarbeiter, in Prozessen und an Pro-
dukten dkologische Schwachstellen zu erkennen und
gefundene LOsungen engagiert umzusetzen, Dies
gilt auch fir externe Partner wie Auftragnehmer, Zu-
lieferer und Vertragspartner, Um die Einhaltung der
Handlungsgrundsatze sicherzustellen, wird sie in das
Umweltmanagementsystem einbezogen,

Informationsmittel sind:

Extern

In unterschiedlichen Formen informieren wir ber
unsere Umweltziele und Mafnaohmen und stellen
uns verschiedenen Adressaten auf Veranstaltungen,
Tagungen und Yortragen, WerksfOhrungen zum Dia-
log. Insbesondere die Berichte, Broschiren und Um-
welterkldrungen der einzelnen Standorte und des
integrierten Konzernberichtes sowie Internetauftritte
der EMW Group und der Werke tragen zur Transpa-
renz unseres Handelns bel,

Intern

leder Mitarbeiter trdgt selbst zur Verbesserung der
umweltorientierten Leistung der BEMW Group bel,
Basis sind FOhrungskrafte als Vorbild sowie Aus-
und Weiterbildung., Vorschldge und ldeen zur Ver-
besserung der betrieblichen Abldufe und somit auch
zum Thema Umweltschutz werden Ober das interne
|deenmanagement ,cred” geprift und héufig auch
prdmiert, Zudem werden Umweltschutzschulungen
fir alle Fihrungskrafte des Unternehmens verpflich-
tet, Machhaltigkeit in allen Dimensionen ist ein zent-
raler Inhalt der internen Kommunikation. RegelmdalRi-
ge Berichte beleuchten unterschiedliche Aspekte der

9

Machhaltigkeit im intermen BMW Group TV, den
TopMews Konzern-Intranet-5eiten sowlie in allen Ka-
nalen der Mitarbeiter App WE@BMWGROUP, Diese
kontinuierlichen Informationen an alle Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter flankieren interne Dialog- und Aus-
tousch-Formate in denen Wissensvermittlung, Erfah-
rungs- und Lernaustausch stattfinden,

Externe Partner

Die Zulieferer werden von der BMW Group zuneh-
mend in Okologische Fragen einbezogen. Die EMW
Group fordert, dass direkte Lieferanten ein zertifizier-
tes  Umweltmanagementsysterm  gemdal  DIN 150
14007 oder ein davon abgeleitetes, anerkanntes und
zertifiziertes Umweltmanagementsystem fir den Pro-
duktionsstandard etabliert  haben und die
Umweltpolitik der BEMW Group beriicksichtigen. Die
Einhaltung von gesetzlichen Yorgaben muss, ebenso
wie die Konformitdt mit den Standards der EMW
Group, gewdhrleistet sein. Basis hierflr sind Stan-
dards in der Lieferantenbewertung und
-auswahl,



DIALOG

Stakeholderdialog

Die BMW Group agiert in einer hochgradig vernetzten,
komplexen Welt, Die Geschaftsaktivitdten haben Aus-
wirkung auf das Unternehmensumfeld und berihren
direkt oder indirekt die Interessen zahlreicher unter-
schiedlicher Stakeholder, Urmnmgekehrt nehmen gesell-
schaftliche Entwicklungen an vielen Stellen Einfluss
auf die Geschaftsaktivitten, Vor diesem Hintergrund
steht die BMW Group weltwelt in regelmdaiigem Aus-
tausch mit ihren Stakeholdern,

Ausfhrliche Information zu unserem Stakeholderma-
nagement werden im BMW Group Bericht 2023 im
Kapitel ,Dialog mit den Stakeholdern”, aufgefiihrt,

Stakeholdergruppen und Dialogformen

Befragungen (u.a0. Carporate Reputation Study),
Social Media, Messen, Medien
- Kundinnen und Kunden

Dinloge mit Mitarbeitenden sowie Fihrungs-
kréi fren, Mitarbeiterbefragung, interne Madien
- Mitarbeitende

Dinlog, Konfarenzen undT echnologiew orkshops mit
Investoren und Analysten
- Knpitalmarke BMW Group

im Dinlog

Dialog im Rahmen von Brancheninitiativen,
gemeinsame Veranstaltungen, Schulungen,
Yaortriige, Supplier Risk Assessment

- Lieferanten

Dialog mit Handelsorganisationen der Markte
und Importeure
- Geschiiftspartner

Teilnahrme van Experten des Unternehmens in
Gremien und Arbeitsgruppen, Mitgliedschaften
inInitiativen und Yerbinden

- Netzwerke und Verbiinde

Ansprechpartner fir Fragen seitens der Palitik, Infor-
mationsangebot an politische Entscheidungstriigerzu
relevanten Themen aus Sicht des Unternehmens

- Politische Entscheidungstriiger

Besuch von Hochschulen, Vortriigen, Diskussionen,
Dialogveranstaltungen mit Studierenden
- Wissenschaft

Dialog im Rahmen von Prassereisen, Presse-
infarmation, Informationsveranstaltungen zu
neuen Produkten, T estfahrtan, Massen

- Medien

MNachbarschaftsgespriche, Werksbesichtigungen,
Prassetarrnine, Behdrden
- Lokale Stakeholder

One-to-One-Meetings/Dialoge, Beantwortung
von Anfragen
- Zivilgesellschaft und NGOs
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PRODUKTE: AUTOMOBIL UND MOTORRAD

Produktverantwortung

Mit einem immer ressourceneffizienteren Produktions-
netzwerk und ganzheitlichen Recyclingkonzepten, mit
der Einbeziehung aller Vertriebsstandorte in die Nach-
haltigkeitsstrategie und konsequenter Fortfiihrung von
Efficient Dynamics werden wir unserer Produktverant-
wortung gerecht. Neue Technologien helfen, unsere
Fahrzeuge immer sicherer zu machen und die Unfall-
zahlen kontinuierlich zu senken. Zusammen mit For-
schungspartnern und Metropolen entwickeln wir Kon-
zepte, die den Verkehr zukiinftig effizienter und um-
weltfreundlicher gestalten werden, Darlber hinaus
verfigr die EMW Group zur Einhaltung der gesetzli-
chen Yorgaben Ober ein Compliance Management
Systemn (vgl, Absatz Compliance Management oben),

Produktpolitik und Managementansatz
Machhaltigkeit ist fir die EMW Group ein wichtiger Teil
von Premivmmobilitdt, Fir uns bedeutet das, dass wir
Produktverantwortung in unser Arbeiten und Handeln
integrieren, Die BEMW Group setzt bewusst auf batte-
rieelektrische Elektrofahrzeuge (BEY) und Plug-in-
Hybridfahrzeuge (FHEY).

Ein perfektes Beispiel dafiir, wie unsere umfassende
Technologiekompetenz in der Praxis funktioniert, zeigt
nach der neuven BEMW Ser Limousine, die seit Ende
2023 verfigbar ist, nun ebenfalls der neue BMW Ser
Touring.

Ergeht 2024 an den Start und ist vor allem in Europa
sehr begehrt. Kundinnen und Kunden kdnnen auch
hier unter wvier Antriebskonzepten wahlen: wvoll-
elektrisch, Plug-in-Hybrid, hocheffiziente Diesel- und
Ottomotoren mit 48- Volt-Technologie,

Matlrlich denken wir auch an die Fans der Marke
BEMW M. Sie kdnnen sich dieses Jahr auf eine Neu-
auflage des M5 freuen - als Limousine und als Tou-
ring. Beide M Varianten begeistern mit einem teil-
elektrifizierten Antrieb,

Auch 2023 haben wir alle neven Fahrzeuge wie ge-
plant in die Produktion beziehungsweise den Markt
gebracht, Dazu zdhlen der neue EMW Ser und der
neve BMW X2 mit den vollelektrischen Varianten i5
und X2, MINI hat auf der |&A Mobility zwel Modelle
der vollig neuen MINI Familie vorgestellt den Cooper
3-Tirer und den Countrymann,

Ende 2024 werden wir dann bereits mehr als 15
vollelektrische Fahrzeugmodelle anbieten, von MINI
bis zu BMW und Rolls-Royce, All das spricht fiir un-
ser junges, hochattraktives Produktprogramm - bei
allen Marken, in allen Segmenten und bei allen An-
triebsformen.

Anfang 2024 haben wir die Marke von zwel Millio-
nen vwverkauften elektrifizierten Faohrzeugen lber-
sprungen. Das umfasst reine E-Fahrzeuge sowie
Plug-in-Hybride, Wir erwarten, dass im Jahr 2030
der Anteil an vollelektrischen Fahrzeugen mindes-
tens 50 % ihres weltweiten Absatzes betragen wird,
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Mehr Leistung. Weniger Verbrauch. Geringere
Emissionen.

Fahrzeuge mit modernen und effizienten Verbren-
nungsmotoren spielen fir unsere Kundinnen und
Kunden eine unverdndert wichtige Rolle, Dies gilt vor
allem in Regionen, in denen noch kein uneinge-
schrinkter Zugriff zur Ladeinfrastruktur flichende-
ckend vorhanden ist. Daher wird die EMW Group
durch den Einsatz innovativer Technologien im Rah-
men des Technologiepakets Efficient Dynamics auch
in Zukunft daran arbeiten, die hohe Effizienz ihrer
konventionellen Antriebe weiter zu verbessern, Ein
wichtiger Baustein ist dabei der erweiterte Einsatz
der 48-Volt-Technologie. 48-Volt-Rekuperations-
systeme nutzen die aus dem Bremsvorgang zurlick-
gewonnene Energie, um die Fahrzeugelektrik zu ver-
sorgen und zusdtzliche Antriebsleistung zu erzeu-
gen. Dadurch verringern sich Kraftstoffverbrauch und
CO,-Emissionen. In Europa bieten wir neben wvoll-
elektrischen Modellen und Plug-in-Hybriden zahlrei-
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che neu anlaufende Baureihen mit einem 48-Volt-
Fekuperationssystemn an. Seit 2022 erhalten unsere
Boukastenmotoren die zweite, noch effizientere Gene-
ration der 48-Volt-Technologie, Die Welterentwicklung
des Energiemanagements in den Faohrzeugen, erganzt
um weitere Malfnahmen wie die Umstellung auf hoch-
effiziente Bereifung, sollen fir zusdtzliche Effizienz
und optimierte Yerbrauchswerte sorgen,

Alle typgenehmigten, derzeit in der EUJ angebotenen
YVerbrennerfahrzeuge der EMW Group erfillen die ak-
tuellen Abgasnormen Euro 6d oder Euro 6e. Gleiches
gilt  fir Micht-EU-L&nder wie beispielsweise die
Schweiz, Morwegen, UK und Island, in denen wver-
gleichbare Regelungen gelten. Gleichzeitig bereitet
sich die BMW Group schon auf die Einfilhrung der
nachsten Abgasnorm Euro 7 vor, die sich derzeit im
Gesetzgebungsprozess befindet und unter anderem
erstmals Grenzwerte flir Bremspartikel Emissionen
und Reifenabrieb beinhalten soll,



PRODUKTIONSTECHNOLOGIEN

Hochgualifizierte und motivierte Menschen fertigen mit
moderner Anlagentechnik und in ausgereiften Arbeits-
prozessen Premium-Produkte in  causgezeichneter
Gualitét, Hierbei zeichnet sich die BMW Group Produk-
tion durch Innovationen in ausgesuchten Technologie-
feldern aus, mit einem effizienten und flexiblen inter-
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TECHNOLOGIE UMFORMEN:
WERKZEUG- UND ANLAGEN-
BAU, PRESSWERKE

Als Spezialisten der Technologie Umformen sind die
Mitarbeiter des Werkzeug- und Anlogenbaus sowie
der Presswerke wichtige Partner fiir viele Fachstellen,
Das Spektrum reicht vom Design Ober den Schwer-
punkt Presswerk und Karosseriebau bis hin zur La-
ckiererei und Montage,

Effizient in Form bringen

In den Presswerken wird Stahl- und Aluminiumblech in
so genannte Platinen zugeschnitten und anschliefend
zZU Karosseriepressteilen wverarbeitet. Da die Platinen
aus Korrosionsschutzgriinden durch den Werkstofflie-

feranten bereits grundbedlt sind, kann auf einen zu-
satzlichen zum Umformen bendtigten Schmierstoff,
in Form verdinnter Emulsionen, nahezu wverzichtet
werden, Eingesetzt werden wvollautormatische und
schallisclierte Pressenstraffen, Transferpressen und
besonders energieeffiziente Kompaktpressenstrallen
mit Servo-Antriebstechnologie. In den Anlagen und
deren Fundamenten sind umfangreiche Oliberwa-
chungssysterne und Olauffangwannen installiert, die
im Fall einer Leckage das Eindringen von Betriebs-
stoffen in das Fundament der Presse bzw, dos Erd-
reich verhindern. In den Presswerken fallen etwa
40% des eingesetzten Materials als Metallabfall an,
Dieser wird in Paketierungsanlagen zur Verringerung
seines Volumens verpresst und zu 100% in den Ma-
terialkreislauf zuriickgefiihrt, Auch aufgrund der stan-
dig steigenden Rohstoff- und Energiepreise werden
permanent Optimierungen in allen umweltrelevanten
Prozessen durchgefihrt, um Ressourcen effizient zu
nutzen,

Innovative Werkzeuge

Der Bereich Werkzeug- und Anlagenbau betreibt eine
Vielzahl won metallverarbeitenden Maschinen und
nutzt wassermischbare Kibhlschmierstoffe nur noch in
Ausnahmefdllen. Die  praktizierte  Minimalmengen-
schmierung soll Ressourcen schonen. Der Werkzeug-
bau betreibt auch Versuchspressen, um das Umform-
verhalten der Werkzeuge zu erproben. Alle Pressen
sind hinsichtlich Boden- und Grundwasserschutz opti-
miert,

Weasentliche Umweltaspekte Was wirkt auf die Umwelt ein

Umwreltaktivitit

Abfalloufcommen zur Wiederverwertung  Metallabfille

® (Cafrennte Sammlung und YVerwertung von Stahl und Aluminium sowie
Aluminiumlegierungen
® Erhihung des Materialnuzungsgrades in der Flanungsphase der Bouteils

Einsatz von Materiol und Stoffen Hydraulikile der Pressen und

o [Iberwachung der Hydraulikile und Ziehemulsionen

Emulsionen ® Schutz von Boden und Grundwasser durch tlbestindige Beschichtungen
und Leckélridkholtesysteme
Emissionen Erschitterungen e Schwingungsisolierung von Produktionsanlagen (Pressen)

Ldrmemissionen

® K npselung von Produktionsanlogen [Pressen)
® Einsaftz ldrmemissionsarmer Pressenontriebe

Energieverbrauch Bezug von Primfrenargie

® Einsatz moderner Pressen mit hohem Wirkungsgrad
® Einsafz moderner Pressenantriebe [Servotechnologie)
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KAROSSERIEBAU

Der Karosseriebau ist der Fertigungsbereich mit dem
hdchsten Automatisierungsgrad, Dort werden 400 bis
600 verschiedene Teile schrittweise zu einer lackier-
fertigen Karosserie zusammengefiigt, Dabei kommen
neben konventionellen Schweifverfahren auch inno-
vative Flgetechniken wie LaserschweiRen, Kleben
oder Punktschweil3-Kleben zum Einsatz, Darlber hin-
aus wird auch genietet, geclincht und geschraubt — vor
allem dann, wenn neben hoherfesten Stghlen auch

andere Leichtbauwerkstoffe (Aluminium, Kohlenfa-
serverbundbauteile] verwendet werden, Der Ferti-
gungsprozess beginnt mit dem Zusammenheften
der vielen Einzelteile zu so genannten Unterzusam-
menbauten,

50 entstehen in verschiedenen Schweilfanlagen, die
mittels einer automatisierten Fordertechnik verbun-
den sind, unter anderem Bodengruppe, Seitenrah-
men, aber auch Toren und Klappen. lm weiteren Ver-
lauf der Fertigung nimmt die Karosserie mehr und
mehr Gestalt an: Die mittlerweile kompletten Boden-
gruppen werden jetzt mit Seitenrahmen und Dach

Waesentliche Umwaltaspakte  Was wirkt auf die Umwelt gin

Umwaltalktivitit

SCHWEIREN

Emissionen
und AuRenbereich [Leergutpliize)

SchweiBrouche, Staub, Partikel, Lérm im Innen-e 4bzug der Schweifrauche durch Absaugung
® Abluftreinigung durch Patronen-, Schilouch- oder Taschenfilter
® Einhousung von Leergutpléitzen, Optimierung LKW-Trans porte

Energieverbrauch
anergie

Ressourcenverbrouch durch Bezug von Primir-e Einsatz energieeffizienter Roboter

® Minimierung Druckluftverbraucher

® fnsser- Riickkihlsysteme filr SchweiRelektroden

o Wiirmeriickgewinnung bei der Hollenliftung, Trocknern, Druckluftkompres-

soren [Mutzung der Prozessobwiirme]

Abfalloufkommen Elektrodenkappenabfille

® Riickfihrung der Elektrodenkaoppen aus Kupfer in Recyclingprozesse

KLEBEN UND TROCKNEN

Emissionen CO5/COMO, aus denVorgelieréifen

® Yermeidung [Gsemittelhaltiger Abluft durch Einsatz IGsemittelfreier Klebstoffe
® Reinigung der Klebstofftrocknerabluft von Oldimpfen in thermischer MNach-

verbrennung

o Yermehrter Einsatz von Klebstoffen, die keinen zusdtzlichen Warmeprozess

bendtigen

Abfalloufkommen Klebstoffabfille

® Minimierung der Klebstoffreste durch optimierte Entleerung der Behilter und

optimaoler Klebstoffouftrog
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zum Karosseriegerippe zusammengefiigt, SchlieRlich
werden die Verbindungsstellen des zusammengehef-
teten Karosseriegerippes mit mehreren  tausend
Schweilfpunkten vollstdndig verschweilft und dann mit
der Seiternwand vorn, Toren und Klappen komplettiert,
Meist sind es Industrie-Roboter, die neben den Laser-,
Punkt-, S5chutzgas- und Bolzenschweilfungen auch die
YVersiegelung und den Klebstoff auftragen,

Meue Flgeverfahren wie das FlieRlochschrauben, Alu-
miniumlaserschwelifen und die intelligente Kombinati-
on verschiedener Werkstoffe wie hochfeste Stdhle und
Aluminium dienen der Gewichtsreduzierung., Damit
bietet eine Karosserie hohen Insassenschutz bei gerin-
gem Gewicht und hoher Steifigkeit. Der intelligente
Leichtbau trdgt auch zur Senkung des Kraftstoffver-
brauchs bei,




OBERFLACHENSCHUTZ-LACK

Die Fahrzeuglackierung gehort wegen des hohen Ein-
satzes an Material, Energie und Wasser sowie des Ab-
fall- und Abwasseraufkommens zu den Prozess-
schritten mit der hdchsten Umweltrelevanz in der
Fahrzeugproduktion. |m Betrieb von Lackieranalagen
werden die neusten Vorgoben aus den BYT-
Merkblattern (beste werflighare Technik gemd&l EU-
Yorgaoben) eingehalten. Die Priifung, Bestdtigung und
Erfillung von Auflagen erfolgt hierzu im Eahmen der
jeweiligen Genehmigungsverfahren durch die Fach-
stellen fir Umweltschutz an den betreffenden Stand-
orten. Die Einhaltung von aktuellen und regional giilti-
gen gesetzlichen Bestimmungen und Normen (z.B. EU
-BvT-Merkblatter flir Oberfldchenbehandlungen wvon
Lackieranlagen), wird bei Weiterentwicklungen und bei
Ausschreibungen von Lackieranlagen durch die jewei-
ligen Fachteam-Gremien sichergestellt,

Bis zur Weitergabe der Karosserie an die Montage
werden bis zu finf Funktionsschichten aufgebracht,
Unterboden und Doppelungen versiegelt und Hohlrau-
me konserviert, Die fertige Karosserie wird in einer Fol-
ge von Tauchbddern zunédchst heis entfettet und mit
einer dinnen Zink/Eisen-Phosphat-5chicht zur Absi-
cherung der Lackhaftung versehen. In einigen Produk-
tionswerken geschieht dies in einem Rotationtauch-
verfohren, das bei verbesserter Lackierqualitdt das
Chemikalien- und Abwasseraufkommen wverringert, Es
folgt die Kathodische Tauchlackierung (KTL), bei der
eine Lackschicht aus wdssriger Dispersion aufgetra-

gen wird, MNach einem Trockenvorgang entsteht so
eine gleichmdRige, lickenlose Grundierung, die eine
hervorragende Korrosionsbestandigkeit gewdhrleis-
tet, Der ndchste Bearbeitungsschritt ist die Nahtab-
dichtung sowie der Auftrag des Unterbodenschutzes
auf die Karosse mit anschlieRender Trocknung des
applizierten Materials,

Anschliefend erhdlt die Karosserie in der Deckla-
ckierstraffe die gewiinschte Farbe, Der farbgebende
Decklack auf Wasserbasis ist nohezu ldsemittelfrei
und wird in einem MNass-in-Nass Verfahren aufgetra-
gen, womit durch den Entfall des Flller-Prozesses
Energie und CO, gespart werden, Nach einer kurzen
Zwischentrocknung des Lackes wird die letzte Be-
schichtung, die glanzgebende und schiltzende Klar-
lackschicht mittels eines losemittelhaltigen  Zwei-
Komponenten Klarlacks aufgetragen. Die Abluft der
verschiedenen Trockneranlagen im gesamten Pro-
zess wird in thermischen Abluftreinigungsanlagen
gereinigt.,

In allen Werken sind Warmerickgewinnungsanlagen
im Einsatz, um die Energle der Abluft wieder dem
Produktionsprozess zuzufUhren,

Mach Abschluss der Einfihrung des Integrated Paint
Process (IPP) in den Lackierereien z.BE. in Oxford
(UK]), Spartenburg, Regensburg, Leipzig und Tiex
(Joint Yenture mit Brilliance in China) wird dieses
YVerfahren jetzt fast vollstédndig bei der EMW Group
eingesetzt, Dieses Verfaohren ermdglicht den Entfall
der Prozessschrittes Filler und die anschliefende
Trocknung. Durch den zusdtzlichen Einsatz der Tro-
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ckenabscheidung, die eine Abschei-
dung des vorhandenen Lackes aus der
Kabinenluft ohne Wasser gewdhrleis-
tet, lasst sich ein Umluftbetrieb fOr die
Kabinenluft realisieren, der den Ener-
gieverbrauch massiv reduziert, Diese
YVerfahren werden schrittweise bel Er-
satz oder Neubau in allen Lackiererei-
en der BEMW Group installiert,

Vor der Ubergabe der lackierten Karos-
serie an die Montage werden die Hohl-
rdume mit einer Wachsdispersion auf
Waosserbaosis ausgespriiht, Zur optima-
len Verteilung des Wachses in den
Hohlrumen wird die Karosserie nach
der Applikation gekippt.

Wasentliche Umwealtaspakte

Was wirkt auf die Umwelt gin

Umweltaktivitiit

VORBEHANDLUNG/KTL
Wasserverbrauch Wasserverbrauch ® Wosserrerycling

e Mehrfochspilung
Abwasseraufkommen Industrieabwiisser, mit z.B. {len, Schwermetallen, Tensiden, Phosphaoten o Abwaosserbehondlungsanliage
LACKIEREN
Emissionen Schall [Larm] ® Schalldéimpfer, Schallprognosen

Ldsemittel, Staub und Partikel

® Venturiwischer bei Spritzkabinen

® \wnsserbasislacke fir jede forbgebende Lackschicht

® Binden von Overspray durch Trockenabscheidung
[Steinmehl oder Kartonagenfilter)

® Hohlraumkonservierung, bevorzugt mit wissrigem Wachs

® Reduzierung Reinigungsmittekverbrauch

® [ rine Transportkonservierung

Abfallaufcommen

Lackschlamm, Losemittelrickstinde

® | nckschlammentwisserung/Recycling Kalksteinmeh|
® Yapwertung von Losemittelrickstinden
® Raduzierung des Oversprays

Energieverbrauch

Bezug von Primdrenergie

o Wwirmerdckgewinnung in Prozessldftungsanlagen
® Prozessgestelerte Regelung

o | uftkaskadierung

® Drehzahlgeregelte Ventilatoren

® Bedorfsabhingiges Ein-fAusschalten

TROCKNEN

Emissionen

COund COg, Stickoxide, fliichtige organische Kohlenstoffverbindungen

e Abluftreinigung durch TNW/ENY, RTO oder allgemeine
thermische Reinigungsverfahren, neuerdings auch fossil-
frei

Energieverbrauch

Bezug von Primirenergie

® K pnsequente Wérmerickgewinnung - Nutzung der Ab-
wiirme aus den Luftreinhaltungsverfahren
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MONTAGE

Handwerkliches Kdnnen und Erfahrung, gepaart mit
moderner Anlagentechnik, ermdglichen die wirtschaft-
liche Fahrzeugfertigung bei hohen Qualitdts- und
Machhaltigkeitsansprichen, Anlagen und Betriebsmit-
tel werden nach Stand der Technik angeboten, kon-
struiert, gefertigt, errichtet und in Betrieb genommen,
Hierzu gehdren auch die Berlicksichtigung von Maf3-
nahmen zur Energieeffizienz im Auswahlprozess, so-
wie die Erarbeitung der jeweiligen Energie-, Medien-
und Verbrauchsangaben als Entscheidungskriterium,
Es werden - sofern sinnvoll - auch Messgerite einge-
setzt, um Verbraouchswerte sicherzustellen und nach-
zuhalten,

In der Montage werden die lackierten Karosserien

nach den individuellen Vorstellungen der Kunden zu
Wunschfahrzeugen komplettiert,

Stromverbraouch durch Beleuchtung ist einer der
groften Energieverbraucher in der Montage. Durch
gezielte Lichtabschaltung in Produktions- und Ne-
benbereichen wird — wann immer moglich - Energie
gespart, Gleichzeitig wird innovative, energiesparen-
de Beleuchtungstechnologie eingesetzt,

Die enorme Variantenvielfalt erfordert dabei ein aus-
gekligeltes Logistiksystem. Teile und Komponenten
aus interner Fertigung und von Zulieferern treffen
punktgenau an den Montagebandern ein. Modell-
spezifische Baugruppen wie z.B. Tlren, Motoren,
Cockpits, Frontends oder Sitze werden in der richti-
gen Einbaureihenfolge in den Fertigungsprozess ein-
gesteuert,

In der Yormontage werden Motor, Getriebe, Vorder-
und Hinterachse zum Antriebsstrang zusammenge-
setzt und in der Endmontage bei der so genannten
Hochzeit mit der Karosserie verschraubt, Ist das Fahr-
zeug fahrbereit, wird es betankt. Die Tankstelle ist mit
einer Gasrickfihrung ausgestattet, um die Emissionen
in den Arbeitsbereich und die Umgebung zu reduzie-
ren., Mach der Erstbefiillung mit den Betriebsstoffen
wird das Fahrzeug auf Rollenprifstanden geprift,

Die Fahrzeugdistribution  erfolgt weitgehend ohne
Oberfldchenschutz, Hierzu greift die EMW Group auf
innovative Waschmethoden und/oder Distributions-
verfahren mit geschlossenen Waggons und Oberdach-
ten  Umschlogpldtzen  zurlick,  Die  Fahrzeug-
konservierung durch  eine  Wachsschicht — entfallt
dadurch komplett,




Wesentliche Umweltaspekte

Was wirkt auf die Umwelt gin

Umwreltaktivitit

MEDIENBEFULLUNG DER FAHRZEUGE

Emissionan Kraftstoffgose

Einsatz von Material und Stoffen Kraftstoff, Brem sfilssigkait, Kohlwasser, Klimagas,
Scheibenwaschiwosser, Hydro-Lankél

® Gnsawerdan bei Batankung zurickgehalten (Schlauchabsaugung
und Gospendelung)

® Minim ale Kraftstoffbetankung
® Ersatz Kiltemittel 1340 durch R123 4yf

VERBAU/EINBAU YON ZULIEFERTEILEN/KOMPONENTEN

Einsatz won Material und Stoffen Zuliefertaile, Komponentan

Abfallaufkommen Werpackungsabfille

® ‘fargendung von reyclebaren und teilweise regycelten Materialien

® ‘argendung von recyclebaren Materialien
® Sortenreine Trennung von reyclebaren verpackungen

® (ptimierte Mehrwegyerpackungssysteme durch Verpackungspla-
nung

DICHTHEITSPRUFUNG

Wosserverbrauch W osseryerbrauch

® i gsserkraislauffihrung for Dichtprifkabinen
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ANTRIEBSKOMPONENTEN
UND HOCHVOLTBATTERIEN

Die BEMW Group ist mit ihrem flexiblen Produktions-
netzwerk in der Lage, Fahrzeuge mit vollelektrischen,
mit Plug-in-Hybrid-Antrieben oder mit Verbrennungs-
motoren auf einer Linie zu fertigen, Diese Kompetenz
versetzt uns in die Lage, unser Produktangebot auf
unterschiedliche Kundenwiinsche und -bedirfnisse
auszurichten,

Die Produktion richtet sich am Zielbild der BMWw
iIFACTORY aus, das fir Elektrifizierung, Profitabilitdr,
Machhaltigkeit und Digitalisierung steht. Die BEMW
iIFACTORY unterstitzt durch den Einsatz innovativer
Technologien die flexible und effiziente Produktion, die
einen geringen Ressourceneinsatz anstrebt und digi-
tale Ldsungen in den Bereichen Data Science, Kl so-
wie virtuelle Planung und Entwicklung vorantreibt,

Produktion der Antriebskomponenten

Die Motorenwerke Steyr und Hams Hall versorgen alle
Fahrzeugwerke innerhalb des Produktionsnetzwerks
mit Verbrennungsmotoren, Die Montage der Bau-
kasten- und V-Motoren am Standort Minchen wurde
bis Ende 2023 an die Standorte Steyr und Hams Hall
verlagert und konzentriert sich nun noch auf die Kom-
ponentenfertigung (Zylinderkdpfe, Kurbelgehduse und
Kurbelwellen] fiir das Metzwerk der
V-Motorenmontage, In der Landshuter Sonder-

motorenmontage werden fir alle Kunden weltweit
Ersatz- und Austouschmotoren  produziert, Das
EMW Group Werk Steyr versorgt das Metzwerk mit
6-Zylinder-Motoren und die lokale Motorenpro-
duktion in China versorgt die chinesischen Fahrzeug-
werke mit 3- und 4-Zylinder-Baukastenmotoren,

Die E-Maschinen der 5. Generation werden fir alle
Fahrzeugwerke am Standort Dingolfing produziert,
Seit Ende 2023 werden diese Maotorenbedarfe fiir
die chinesischen Fahrzeugwerke extern in China pro-
duziert, Wohingegen die Motorengehduse fir die
hausinterne Montage der E-Maschinen in der flinften
Generation am Standort Steyr hergestellt werden, Ab
2025 wird die sechste Generation E-Maschinen in
Steyr produziert, Im Jahr 2026 wird eine zweite
Montagelinie fir die u.a. hochmotorisierten Yarianten
folgen.

In den BEMW Group Motorenwerken Steyr, Hams Hall
und Shenyang werden Motorenteile auf hochmoder-
nen Yerbundlinien und TransferstraBen mechanisch
bearbeitet, Durch eine kontinuierliche Modernisie-
rung der Produktionsanlagen, verbesserten sich die
Urmweltaspekte durch weniger Energie- sowie Was-
serverbrauch, weniger Abfall und Emissionen. Die
flexible Fertigungssteuerung im  Produktionsnetz-
werk erlaubt es uns, entsprechend energiesparend
zu reagieren (z.B. durch Zusammenlegung von Pro-
duktionslinien).
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50 hat das BMW-Werk Hams Hall durch den Einsatz
fortschrittlicher Technologien und innovativer Metho-
den seine CO,-Emissionen reduziert. Das EMW Group
Werk Dingolfing wird auferdem ab dem Jahr 2025
rund 50% seines Prozess-HeiRwasserbedarfs durch
Warme aus regionaler Biomasse und eigenen Rest-
holzbestdnden beziehen,

Effiziente Motoren nach MaR

Die Kernteile aus eigener Fertigung wie Kurbelgehdu-
se, Kurbelwelle, Pleuel und Zylinderkopf werden nach
erfolgreicher Qualitdtsprifung zusammen mit Kompo-
nenten von Zulieferbetrieben in der Motorenmontage
dem Kundenwunsch entsprechend aufgebaut, Zum
Abschluss absolviert jeder Motor einen computeriiber-
wachten Funktionspriflauf, Dies geschieht heute Ober-
wiegend in so genannten Kalttests, bei denen der Mo-
tor nicht mehr mit Kraftstoff, sondern umweltschonend
von einem Elektromotor angetrieben wird, Falls ein

Leistungstest erforderlich wird [Heiftest, ca. 0,5%-
1,0% aller Maotoren), sind die Leistungsprifstinde
mit Energieriickgewinnungs-Modulen ausgestattet,
die die mechanische Energie der Bremsverfahren in
elektrische Energie umwandeln und ins Netz zuriick-
speisen,

Erstklassige Fahrwerkskomponenten

Die BEMW Group wverfigt durch die Serienfertigung
von Aluminiumfahrwerken Ober ein hohes Maf an
Kompetenz, Die Fahrwerke entstehen mit komplexer
Robaoterschweif- und Lackiertechnik, wolloutomati-
scher Zerspanungstechnik, Warmebehandlungsver-
fohren, dem Innenhochdruck-Umformen (IHU) und
dem Luftgestitzten Umformen (LGU). Durch den
konstruktiven und werkstofflichen Leichtbau leisten
die EMW Group Fahrwerksentwickler einen wichtigen
Beitrag zum Ziel der Gewichtsersparnis unserer Pro-
dukte,
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Wasantliche Was wirkt auf dis Umwelt ein Umwaltaktivitit
Umweltnspekts

SPANABHEBENDE BEARBEITUNG

Einsatz von Material und Stoffen {ile und wossermis chbare Kilhlschmierstoffe ® Sparsamer Betriebsmitteleinsatz
® Sicherer Umagang mit Gefahrstoffen

® |mstellung auf Trockenbearbeitung (Minimalmengenschmierung)

Abfallauficommen Verbrauchte Betriebsmittel, metallhaltige Schltdm- e Prozessoptimierung in der Produktentwicklung

me, 5pdne und Schrotte o Sortenreine Abfallsammiung fir stoffliche / energetische Verwertung
Wasserverbrauch Kihlschmierstoffe und Was chbider auf Wosserba- - e Krejslouffiihrung bei Emulsionsanlogen und

sis Waschmaschinen

® ‘Yerlfingerte Standzeiten durch Bodpflege

Abwossergufkommen

#1- und schwermetallhaltiges Industrienbwasser

o Ahwosserbehondlungsonloge Recycling der Emulsionen und Ridckfihrung des

Wossersin den'wWaosserkreislouf

PRUFSTANDE FUR MOTOR-HEIRTEST

Emissionen

CO und CO;, Stickoxide, Schwefeldioxid, unver-
bronnte Kohlenwaosserstoffe, Stoub und Partikel

® [ ntalysatoren bei Hei®-Prifstinden
® (nspendelleistungen
® {Calttest-Priifstinde

Energieverbrauch

Bezugvon Primirenergie

® Energierickgewinnung

® Effiziente Waschtechnik

® Ceregelte Antriebe

o Bedaorfegerechte Abschaltung von Anlagen
o Grundlostmonagement

HARTEN, SCHWEIREN, LACKIEREN

Emissionen

C0 und COy, Stickoxide, Rouchgose, Lisemittel

o Mochverbrennung bei Hirteprozessen
® Schutz der Mitorbeiter durch Objektobsougungen und Filter

Energieverbrauch

Bezugvon Primérenergie [Erdgas und Strom)

® |Intersuchung fiir Wirmeriickgewinnung im Hirteprozess
® WWirmerlickgewinnung im Hirteprozess
® |Imstellung ouf effiziente Induktionshirtung

Einsatz von Materiol und Stoffen

Bezug von Lack

® |Imstellung von der Scheibenlockierung auf
Hochrotations-Glockenlackierung
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Integrierte Komponentenfertigung fiir elektrifizierte
Fahrzeuge

Eine filhrende Rolle bel der Fertigung elektrifizierter
Antriebe Obernimmt das Kompetenzzentrum in Din-
golfing. Dort entstehen Batteriemodule, Hochvoltbat-
terien und Elektromotoren der fiinften Generation,
Gleichzeitig bereiten wir das Metzwerk auf die Produk-
tion elektrifizierter Antriebe der néchsten Generation
vor, Daozu wird das Motorenwerk in Steyr in
Osterreich ausgebaut, Die neuen Antriebssysteme
erweitern die dortige Fertigung von Diesel- und Ben-
zinmotoren, Der Produktionsstart ist fir 2025 geplant,
Weiltere Produktionsstandorte der flinften Generation
sind neben Dingolfing auch Leipzig und Regensburg,
sowie Spartanburg (USA) und Shenyang (Ching) im
internationalen Verbund.,

Mach dem Prinzip ,local for local” platziert die EMW
Group ihre weltwelite Hochvoltbatteriemontage in der
Mahe ihrer Fahrzeugwerke, Fir die sechste Generation
der Hochvoltbatterie entstehen Produktionsstdten in
Debrecen (Ungarn], in Woodruff in Spartanburg (USA),
in 5an Luis Potosi (Mexiko] sowie in Shenyang (China).
Mit dem Standort Irlbach-5trafkirchen plant die BMW
Group, auch in Deutschland kiinftig Hochvoltbatterien
der sechsten Generation zu fertigen. Von dort sollen
die deutschen Fahrzeugwerke beliefert werden,

Das neue Kompetenzzentrum Batteriezellfertigung
(Cell Manufacturing Competence Centre, CMCC) in
Parsdorf bei Minchen nimmt fir die EMW Group eine
Schlisselrolle ein, Es ermoglicht der EMW Group, mit-
tels einer Pilotfertigung die Wertschdpfungsprozesse
der Batteriezelle vollstdndig darzustellen, Die gewon-
nenen Erkenntnisse bringt das Unternehmen in die
enge Zusammenarbeit mit den spdteren Serien-

Produktionspartnern von Batteriezellen ein, So kin-
nen hinsichtlich Qualitat, Leistung, Kosten und Uko-
logie von Batteriezellen neue MaRstibe gesetzt wer-
den,

BMW Group: Wegbereiter fir innovative Batterie-
fertigung

Die Zukunft der Elektromobilitdt steht und fallt mit
der richtigen Technologie, wie zum Beispiel der Bat-
teriezelle; Sie  bestimmt, wie leistungsfahig ein
E-Fahrzeug ist, welche Strecken es zurlcklegen
kann, wie effizient es ladt und wie umweltvertréglich
es ist, 5chon heute bietet die BEMW Group 20 voll-
elektrische  Modelle an. Bis 2030 soll die
E-Flotte flir mindestens 50 % des Absatzes der
EMW Group stehen., Um dieses Ziel zu erreichen,
investiert das Unternehmen weiter in die eigene Ex-
pertise und geht mit dem Kompetenzzentrum fir
Batteriezellfertigung (engl. Cell Manufacturing Com-
petence Center, CMCC) in Parsdorf bei MiUnchen den
nachsten groRen Schritt,

Durch die Entwicklung und Musterfertigung von leis-
tungsfahigen Batteriezellen in Parsdorf und Min-
chen macht das Unternehmen seine Elektrofahrzeu-
ge effizienter und leistungsstarker, In den Kompe-
tenzzentren werden Erfahrungen gesammelt und
Erkenntnisse verarbeitet, um auch den Ressourcen-
einsatz weiter zu optimieren. Langfristiges Ziel der
EMW Group ist der umfassende Wiedereinsatz der
verwendeten Rohstoffe in kreislauffdhigen Hochvolt-
batterien,
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KREISLAUFWIRTSCHAFT, RES-
SOURCENEFFIZIENZ UND ER-
NEUERBARE ENERGIEN

Die Bedeutung der Kreislaufwirtschaft nimmt vor dem
Hintergrund knapper Ressourcen, der Preisentwick-
lung auf den Rohstoffmarkten, geopolitischer Span-
nungen und fir die Erfillung von Nachhaltigkeitszielen
weiter zu, Deshalb unternimmt die EMW Group weite-
re Schritte, den Antell recycelter Materialien zu erhd-
hen und so die Abh&ngigkeit von Primarrohstoffen zu
verringern, Zusdtzlich starkt die EMW Group ihre loka-
len Lieferketten nach dem Prinzip ,local for local®, Da-
mit setzen wir in unserer eigenen Produktion und Lie-
ferkette den eingeschlagenen Weg konsequent fort,
Fessourcen zu schonen, die Energieeffizienz kontinu-
ierlich zu verbessern und CO,-Emissionen weiter zu
senken,

Um unsere MNachhaltigkeitsziele im Gebdudebetrieb zu
erreichen, haben wir einen Katalog technischer Maf-
nahmen entwickelt, Diese Malnahmen tragen zu den
Zielschwerpunkten Energie, CO, und Wasser bei, Da-
bel konzentrieren wir uns auf folgende Themen: Effizi-
ente Anlagentechnik, regenerative Energieversorgung,
Energieriickgewinnung, Gebdude- und Anlagenauto-
mation sowie Yernetzung, und verlustreduzierte Bau-
konstruktion. Darlber hinaus ist es uns wichtig, dass
bei der Planung und Realisierung der Gebédude die
Fohmenbedingungen fir einen optimalen Energie-
und Gebdudebetrieb geschaffen werden.



Wir nutzen auch die Digitalisierung, um unsere Nach-
haltigkeitsziele zu erreichen und Verschwendung im
Energieverbrauch zu vermeiden: So schaffen wir bei-
spielsweise in Steyr mithilfe von Energiedashboards
Transparenz im Energieverbrauch und unterstiitzen
somit die Grundlastabsenkung. Am Standort Minchen
nutzen wir Energiedashboards zur Uberwachung der
Prozesse hinsichtlich Fehlfunktionen und daraus resul-
tierenden Ressourcenverschwendung, Zum Beispiel
werden Leckagen entdeckt oder Oberhohte Energie-
verbriuche von Anlagen erkannt. In Dingolfing werden
Teile der Lichtsteuerung mittels Energiedashboards
Uberwacht und gesteuert, Derzeit streben wir an, ein-
heitliche standardisierte Ldsungen Uber alle Standorte
zu schaffen,

Wasserstoff in der Intralogistik

In der Intralogistik nutzen wir Wasserstoff fir unsere
Flurfdrderfahrzeuge (FTS) anstelle von batteriebetrie-
benen FTS mit Blausture-Batterien, Dadurch reduzie-
ren wir unseren Energieverbrauch und erzielen pro-
zessuale Vorteile, Auch in der Werkslogistik setzen wir
auf Wasserstoff als Energietriger, Auf dem Lelpziger
Werksgeldnde wurde 20173  die erste  Indoor-
Wasserstoff-Tankstelle Deutschlands errichtet, Dort
kinnen Gabelstapler und Routenziige betankt werden,
Das Werk Leipzig besitzt 140 brennstoffzellenbetrie-
bene Flurférderfohrzeugen. Es gibt insgesamt fOnf Int-
ralogistik Wasserstofftankstellen auf dem Werksgeldn-
de, die jiingste ermdglicht voll automatisierte Tankvor-
génge.

Das grofBRe Ziel: Die kreislauffdhige Batterie

Meben der Bauweise und der Performance der Batte-
rie spielt fir die Kompetenzzentren CMCC [engl. Cell
Manufacturing Competence Center) in Parsdorf und

BCCC (engl. Battery Cell Competence Center] in
Minchen auch die Nachhaltigkeit eine entscheiden-
de Raolle, Fiir die Serienproduktion der Batteriezellen
werden die beauftragten Zellhersteller Kobalt, Lithi-
um und Mickel einsetzen, das anteilig aus Sekunddar-
material besteht, Langfristiges Ziel ist eine vollstdn-
dig kreislauffdhige Batteriezelle, Das ist nicht nur im
Sinne der Urmwelt, sondern auch wirtschaftlich, da
Fohstoffe zu den groRten Kostentrelbern in der Zell-
fertigung zahlen,

KOMPONENTENFERTIGUNG

LeichtmetallgieBerei

In der LeichtmetallgieRerei am Standort Landshut
werden Motorenkomponenten, Fahrwerks- sowie
Strukturbauteile produziert, Am Standort Tiexi, Ching
werden Motorenkomponenten gefertigt, In finf Gief3-
verfahren - Niederdruck-, Schwerkraft-, Sand-,
Druck- und Lost Foam-Guss — werden ausschlieflich
Leichtmetall-Legierungen wverarbeitet, Am Standort
Landshut werden pro Jahr etwa 3,6 Millionen Guss-
komponenten gefertigt,

Interieur

Komfort, Funktion und Individualitat sind die Eigen-
schaften, die Kunden der EMW Group vom Innen-
raum ihres Automobils erwarten. In den Werken Din-
golfing, Landshut, Minchen und Wackersdorf entste-
hen zum Beispiel Sitze und Cockpits. Ein entschei-
dender Prozess in der Fertigung ist das Schdumen
(ausgenommen Dingolfing) und das Kaschieren, 5o
entstehen die Sitzpolster in einer Vakuumschauman-
lage, mit der sich bei reduziertern Gewicht eine Stei-
gerung des Komforts und der Dauverfestigkeit der
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produzierten Schaumteile erreichen lasst,

Exterieur / Lackieren

Der Bereich Exterieur verfigt iber eine hohe Kompe-
tenz in der Fertigung und Lackierung von groRflachi-
gen Kunststoffkomponenten, Etwa rund 430.000 la-
ckierte Exterieur-Komponenten aus Kunststoff in 40
Serienfarben und 200 Individualfarben wverlassen pro
Jahr die Landshuter Fertigung in Richtung der EMW
Group Montagewerke,

Gemeinsam mit der Fahrzeugentwicklung wird an in-
novativen Kunststoffkomponenten fir die Automobil-
karosserie gearbeitet,

Kohlenstofffaserverstirkter Kunststoff (CFK)
Ausgangsmaterial fir die CFK Fertigung bel der EMW
Group sind die im Joint Venture SGL ACF in Moses La-
ke (UsA) hergestellten Carbonfasern sowie das daraus
gefertigte Textil, das in Wackersdorf entsteht. In den
EMW Group Werken Landshut entstehen aus diesem
Textil die CFK Bauteile fiir das Fahrzeug.



Unterstiitzung durch die Werkstoff-
und Verfahrensanalytik

Mit der Werkstoff- und Verfahrensanaly-
tik stehen Spezialisten zur Verflgung,
die bel der Ldsung umweltrelevanter
Problemstellungen  anderer Bereiche
und bei messtechnischen Uberwachun-
gen mitwirken, Nennenswerte umweltre-
levante Einflisse liegen im Rahmen die-
ser Aufgabe nichtvor,

™
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Waesentliche Umweltaspekts

Was wirkt auf dis Umwelt ein

Umwaltaktivitit

LEICHTMETALLGIEREREI

Abfallaufkommen

Gussabfille, gebrouchter Kernsand

® Yerwertung der Metallabfille
® Sondoufbereitungsanioge

Abwaosseroufkommen

Gebrouchte Emulsion

® fAhwiasserbehandlungsanioge

Emissionen

Lissemittel, Staub, Scholl

® Ahgosreinigung (Mosswischer, RMY) Elektrofilter, Staubfilter Schallddmpfer,
Schallprognosen, anorganische Sandkernfertigung

Energieverbrauch

Bezugvon Primirenergie

® Ahwiirmenutzung

INNENAUSSTATTUNG -
KUNSTSTOFFSCHAUMEN

Abfallaufikommen

PU - Schaumreste, verbrauchte Betriebsmittel

® Sortenreine Abfallsammliung fr stoffliche /S energetische Verwertung

Einsatz von Material und Stoffen

Schaumkomponenten Polyol und Isocyanat, Form-
trennmittel und Klebstoff

® Sparsamer Einsatz der Betriebsmittel
® Sicherer Umgang mit Gefahrstoffen

Emissionen

Partikel, Aerosole, Kohlenwosserstoffe

® Filterung der Stoubpartikel, Einsatz wiissriger Trennmittel

EXTERIEUR LACK

Emissionen

Lisemittel, Staub und Partikel

® Yanturiwiischer bei Sprizkobinen
® \Wsserbasislacke
o Faollfilteranloge zur Reinigung der Abluft

CFK- PREFORMEN UND KONFEKTIONIEREN

(z. B. Dnchteila)

Energieverbrauch

Bezugvon Primfrenergie

® Miedrigenergie Anlogen

® Durch neuartiges Hallenkonzept sichert Prozessobwirme die Hollenklimati-
sierung bei niedrigem Energiesinsatz

® Energieverbrauchsreduzierung durch Anlogenkonzept

Einsatz von Materiol und Stoffen

Gelegematerial,
Harz, Hiirter

® Einsatz von Recyclingmaterial

® Snarsamer Einsatz der Betriebsmittel durch geschlossenes Yersorgungs-
system

® Sicherer Umogang mit Gefahrstoffen

Abfalloufkommen

Werharzte und nicht verhorzte Foserabschnitte

® fifbereitung zur Substitutionvon Primdrfoserbedarfen
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MOTORRADPRODUKTION

Maotorradfahrer auf der ganzen Welt vertrauen auf
die Qualitdt der von BMW gefertigten Matorrbder,
Die Motorradfertigung erfolgt in Berlin sowlie in Bra-
silien und Thailand sowie bei Produktionspartnern in
China und Indien. Das weltweite EMW Handlernetz
und eine ausgekligelte Fertigungssteuerung ermdog-
lichen es, dass jeder Kunde sein Motorrad aus einer
Vielzahl  won  Maodellen, Farben und Sonder-
ausstattungen auswahlen kann,

Die Motorradproduktion im Werk Berlin erfolgt in
exakt geplanten, prizise gesteverten und standig
kontrollierten Arbeitsschritten. Rahmen und Fahr-
werkstelle entstehen in einer Kombination aus auto-
matisierter Anlagentechnik und Handarbeit, Im Mo-
torenbau werden die Komponenten aus den Bear-
beitungszentren der mechanischen Fertigung zu Bo-
xer-, Vier- und Sechszylindermotoren montiert, Meh-
rere hochflexible Montagesysterme und technolo-
gisch anspruchsvolle, integrierte Priiftechnik sind die
zentralen Merkmale der EMW Motorenmontage,

Kundenorientierte Produktion

Anders als die Automobile erhalten BMW Motorrdder
ihr brillantes Finish zum Tell noch von Hand, Beson-
dere Fahigkeiten beweisen hier die Spezialisten im
Eereich der Handlinierung. Hier werden ausgewdhlte
Karosserieteile mit einer hindisch gezogenen Zierli-
nie veredelt,

Neben den internen Lieferanten Rahmenbau, me-
chanische Fertigung, Lackiererei, Radmontage, An-
triebs- und Fahrwerkssysteme sorgen auch externe
Lieferanten dafiir, dass alle bendtigten Teile in der
richtigen Menge zum richtigen Zeitpunkt und in der
geforderten Qualitdt am richtigen Montageort verfiig-
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bar sind., An den Grundbéndern werden mittels De-
ckenfdrdersysterm mit Montage-Gehangen und auto-
nom fahrenden Transportsystemen die grundlegen-
den Montagearbeiten durchgefiihrt, Die letzten Monta-
gehandgriffe werden an den Finish-Bandern durchge-
fUhTrE,

Am Ende der Montagelinie absolvieren die Maotorrdder
ein umfangreiches Testprogramm auf dem Rollenpriif-
stand, bevor sie gut verpackt den Weg zu Kunden und
Handlern weltwelit antreten. Bedingt durch die Vielfalt
an Farben, Motorisierungen und Sonderausstattungen
sind rechnerisch mehrere Tausend Fahrzeugvarianten
moglich, Taglich verlassen bis zu 800 Motorrader un-
terschiedlicher Baureihen mit Zwei-, Vier- oder Sechs-
zylindertypen sowie mit Elektroantrieb den Standort,
Aufsaisonbedingte Schwankungen der Maotorradnach-
frage reagiert das Werk Berlin mit flexiblen Arbeitszeit-
modellen,




Weasentliche Umweltaspekte

Was wirkt auf dia Umwelt ein

Umwaltaktivitit

Abfalloufkommen

Werbrauchte Betriebsmittel,
Lackschlamm, Spéine,

Metallschiomme und Schrotte,
f1-wassergemische,

nickelhaltige Schidmme aus der Gakvanik

o Abfallvermeidung

® Sortenreine Abfallsammlung fir stoffliche oder energetische Yer-
wertung

® Yerpackungsplanung

® Mehrwegsysteme

® |nterne Aufbereitung

Abwaosseraufikommen

Industrieabwdsser mitz.B.
{ilen, Schwermetallen, Tensiden, Phosphaten, nickelhnltiges Abwas-
ser aus der Gahvanilk

o Kraislauffihrung von Wirkbddern

® Ahwaosser-Behandlungsanlage zur Worbehandlung des Abwassers
® YYokuumdestillation zur Kreisloufflihrung

® | aichtflissigkeitsobscheider

Flichennutzung

Lagerung/Bereitstellung

® Substitution wassergefihrdender Stoffe

Bodenbeanspruchung waossergefihrdender Stoffe o Sicherheitspalettens Sicherheitsschriinke
® Riickhaltesysteme
Emissionen C0, €0y VOC und MO, ® Yyosserbosierte Lacke

Ldrm

® Yermeidung ,Overspray® durch elektrostatische Lackierung
® Thermische Nachverbrennung [THY/RNY)

® | drmkatoster

® Schallschutzeinrichtungen

Energieverbrauch

Bezug und Erzeugung von Primdrenergie

® \wirmetauscher
® Energiesparprogramme
o Kraft-Warme-Kopplung [BHKW]

Einsatz von Material und Stoffen

{le und wossermischbare
Kdhlschmierstoffe

® Sicherer Gefohrstoffumgang [Sicherheitspaletten)
® Snorsamer Betriebsmitteleinsatz (Kreislouffiihrung, etc.)
® Substitution von Gefahrstoffen

Waosserverbrauch

Wosseryerbrauch flir industrielle und sonitére Zwecke

o K raislguffiinrung bei Emulsionsanloge
® |Imstellung von offene quf geschiossene Kiihlsysteme
® \i/nsserspararmaturen
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STANDORTDIENSTE

Fir den reibungslosen Ablauf der vielfdltigen Arbeits-
prozesse ist in den Werken eine leistungsfahige Ver-
sorgungsinfrastruktur unerlasslich, Das gilt sowoh! fir
Teile, Energie und Betriebsmittel als auch fiir den Un-
terhalt von Gebduden und Anlagen,

LOGISTIK FUR
REIBUNGSLOSEN ABLAUF

Die Logistik der BMW Group sorgt dafir, dass alle
Bauteile und Betriebsmittel in der richtigen Menge,
zum richtigen Zeitpunkt, am richtigen Ort und in der
geforderten Qualitdt in den produzierenden Werken
verfigbar sind. Zu den Aufgobenbereichen gehdren
die Logistikplanung, Telleversorgung, Auslandsversor-
gung, Auftrags- und Produktionssteuerung der Fahr-
zeugfertigung sowle die welweite Distribution der
Fahrzeuge,

Die Logistik der BMW Group achtet darauf, den Zu-
und Auslieferverkehr zu reduzieren und fokussiert sich
auf die effiziente Blndelung von Warenstrémen und
Transportmdglichkeiten, Durch die konzernweite Ver-
wendung von Mehrweg-5tandardbehdltern wird das
Transportvolumen reduziert, Alle EMW Group Werke
(exkl. Rolls-Royce) verfiigen (ber einen eigenen Gleis-
anschluss und versenden in etwa die Halfte aller Neu-
wagen per Bahn, Die Werkslogistik organisiert auler-
dem die fachgerechte Bereitstellung wvon Abfallen fir
den Transport zu den Verwertungs- oder Entsor-
gungsbetrieben,

VERSORGUNGSDIENSTE

Gebdudebewirtschaftung, Energieversorgung  und
technische Dienste sorgen in den Werken dafir,
dass die Funktion und der Werterhalt der Gebdude
und gebdudebezogenen Anlagen stets gesichert
sind., Aulerdem gewdhrleisten sie eine sinnvolle
Energie- und Medienversorgung. Umweltauswirkun-
gen entstehen insbesondere im Bereich der Warme-
und Stromerzeugung.




Wesentliche Umweltaspakte Was wirkt auf die Umwelt gin

Umweltaktivitit

LOGISTIK-FERNVERKEHR

Emissionen C0, COy, MOy und 505

® yforenbindelung

e Einzatz von klapp/faltbaren Stondordbehiltern
® Bohnnuzung

® Elektrifizierung der Intrologistik

® Srhiffnutzung

® Yormeidung Lufttransport

VERSORGUNG - WARME UND STROM

Einsatz von Material und Stoffen Bezug von Primdrenergie Ressourcenyer- o (ptimaler Primérenergieverbrouch und hoher Anlagennutzungs- und Wirkungsorad
brouch ® Formiw drmeversor gungs systeme
® Kontinuierliche Verbesserung der Energieeffizienz im Rahmen jdhrlicher Energieziale
Emissionen 0, €Oy, MO und 50; ® Einsatz schwefelormer Brennstoffe (Erdgas) und NO.-armer Brenner
Energieverbrauch Ressourcenverbrauch zur Erzeugung von ® Optimierung der Versorgungsnetze z.B. Druckluftnetze

Selcundirener gie

® [raft-Wirme-Kopplung
® Mutzung regenerativer Energiequellen [z.B. Solar und windkraft]

VERSORGUNG - MEDIEN

Bodennuzung Logerung/Bereitstellung wassergefiiirdender o SicherungsmaoRnahmen bei Gefahrstofflagern und Tankanlogen

Stoffe
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UMWELTASPEKTE

Um die Leistungen im Umweltschutz zu verbessern
und die Risiken zu minimieren, werden die Umwelt-
auswirkungen am Standort durch Analyse der direkten
und indirekten Umweltaspekte entsprechend ihrer Re-
levanz (hoch, mittel, irrelevant] bewertet und ggf, Ver-
besserungsmalknahmen abgeleitet. Hierbei erfolgt die
Bewertung der Anlagen, Tdtigkeiten und Dienst-
leistungen in Relation zu den einzelnen Prozessen/
Prozessschritten in einer Technologie bzw. auf Stand-
ortebene, Des Weiteren werden die Chancen, Risiken
sowle die interessierten Parteien betrachtet, Dabel
reduziert die BEMW Group die Umweltauswirkungen
kontinuierlich, wobei auch technische und okonomi-
sche Faktoren sowle branchenspezifische Referenz-
dokumente beriicksichtigt werden. Die Ermittlung der
Urmweltaspekte erfolgt durch den Betreiber mit Unter-
stitzung der Umweltfachstellen an den Standorten,
Aus den Umweltaspekten kinnen standortspezifische
Ziele (z. B, ein Umweltprogramm)] abgeleitet werden,

Direkte Umweltaspekte

Im Zentrum dieser Umwelterkldrung stehen die Umweltquswirkungen der Produktion der BMW Group, da diese direkt von der nach EMAS

validierten Organisationseinheit gesteuert bzw, beeinflusstwerden,

® Energieverbrauch

® Fmissionen

® Finsatz von Material und Stoffen
e fbfallaufkommen

e Biodiversitdt f Bodenversiegelung
® Wasseryerbrauch

® fbwasseraufkommen

Indirekte Umweltaspekte

Umweltaspekte wie zum Beispiel Produkt-Entwicklungsthemen, die ein Produkti-
onswerk nicht unmittelbar beeinflussen kann und die nicht direkt vom Produkti-

onsstandort gusgehen,
sind indirekte Aspekie,

Erléuterung und Details in Kapitel

® Produkt, Design und Entwicklung
® \ferkehr

® Externe Partner

® [ienstleister am Standort

® |ieferkette, Nutzung

Produkte — Automobil und Motorrad
Indirekte Aspekte
Stakeholder-Dialog

Indirekte Aspekte

Emissionen (Exkurs)
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DIREKTE UMWELTASPEKTE

ENERGIEVERBRAUCH UND
-VERSORGUNG

Jede Kilowattstunde Strom, jeder Kubikmeter Erdgas,
den die EMW Group in ihren Produktionsprozessen
einspart, zahlt sich gleich mehrfach aus. Angesichts
hoher und wvoraussichtlich welter steigender Energie-
kosten Ubersetzt sich ein geringerer Energieverbrauch
direkt in einen dkonomischen Mehrwert fir das Unter-
nehmen. Soweit die Energieproduktion aus konventio-
nellen Quellen mit CO,-Emissionen verbunden ist, ver-
mindert jede eingesparte Kilowattstunde Energie
gleichzeitig auch die Belastung der Erdatmosphire
durch das Klimagas Kohlenstoffdioxid.

Weltweit beziehen alle BMW Group Produktionsstan-
dorte sowie der Uberwiegende Teil der Uibrigen Stand-
orte der BEMW Group Grinstrom, Dieser Griinstrombe-
zug stammt entweder aus lokaler Eigenerzeugung,
dem Direktbezug oder geht auf die Verwendung von
Energy Attribute Certificates zurbck [beispielsweise
Herkunftsnachweise), Zusdtzlich wird an manchen
Standorten in KWK Anlagen Strom und Warme er-
Zeugt,

Wir sehen uns in der Pflicht, im Rahmen der techni-
schen und wirtschaftlichen Mdglichkeiten die Energie-
effizienz zu steigern. Die BMW Group wendet ihre
Energiepolitik auf alle wichtigen energiebezogenen
Prozesse und Immobilien an und sieht sie als Hand-
lungsgrundlage.

Die Verantwortung fir Energiemanagement erfolgt
Uber alle organisatorischen Ebenen und geht von der

obersten Flhrung aus, Zur Uberprifung der Wirk-
samkeit und Erreichung der Ziele wird an energiein-
tensiven Standorten sukzessive ein Energiemanage-
mentsystern (DIN EN 150 50007 oder EMAS] einge-
fiihrt und fortlaufend weiterentwickelt,

Durch die Unterrichtung und Motivation unserer Mit-
arbeiter werden wir die Kultur des sparsamen Um-
gangs mit Energie ins Unternehmen tragen. Die Ver-
breitung und der Austausch von erfolgreichen Mafk-
nahmen tragt zum Erfolg des Energiemanagement-
systems bei,

Geschéftsentscheidungen beriicksichtigen den Ener-
gieverbrauch und die CO,-Emissionen. Das umfasst
neben der Strukturplanung und Anlagenauslegung
auch den Einkauf von Energie und technischer Aus-
stattung sowie die Bewirtschaftung des Immobilien-
portfolios,

Die Festlegung von energiebezogenen Zielen an-
hand von SEUs [Hauptverbraucher) erfalgt in regel-
maRigen Abstdnden, Die Uberpriffung von Energie-
verbrauch und CO,-Ausstofl in festgelegten Zyklen
trdgt wesentlich zum Erfolg des Energiemanage-
mentsystems bei, Durch regelmdafBige Berichte an
interne und externe Zielgruppen machen wir den
Fortschritt der Zielerreichung nachvollziehbar und
transparent,

31




Dazu definierten wir die folgenden stra-
tegischen Handlungsfelder:

— Energieeffizienz verbessern

— Welterentwicklung eines ganzheit-
lichen Energiemanagement-
Systems,

— Planung und Umsetzung wvon
energieeffizienten Immobilien,
Anlagen und Technologien,

— Mutzung Erneuerbarer Energien,

— Sensibilisierung, Cualifizierung
und  Motivation der Mitarbeiter
und Fohrungskrdfte im Umgang
mit Energie,

— Erstellung automatischer Analy-
sen des Energieverbrauchs mit
Hilfe von Digitalisierung,

Unternehmensbe- Tiitigkeit

reich / Prozess

Umweltauswirkung

Umweltaktivitiit

Alle Bereiche

Bezug von Endenergie

Ressourcenverknoppung

® Finsatz von elektrischem Strom in der Wirmebereitstal-
lung

® Wirmerlckgewinnung/ Mutzung der Abwirme

® Projekte zur Reduzierung des Energiebedarfs

® Deponirgasnutzung

® Mutzung regener ativer Energiequellen (z.B. Solar und
Windkraft)

® Yfnsserstoff

Alle Bereiche

® Energiewandiung

® Finsatz von Mutzenergie(z.B. Druckluft,
Raumwiérme zur Gebdudeheizung, Industriewdrme fir
Prozessanlogen, Kihhwasser, Kalbwasser zur

Klimatisierung)

Ressourcenverknoppung

® Abwirmenutzung

® Finsatz von energieeffizienten Anlagen

® Mutzung eines zentralen Energiedatenmanagementsys-
tems

® Energiebegehungen

® (Jrganisatorische MaRnahmen

® Speicherung von Energie
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EMISSIONEN

Die BEMW Group hat sich CO,-Reduzierungsziele bis
2030 gesetzt, die im Jahr 2027 durch die SBETI vali-
diert wurden und im Einklang mit dem Pariser Klima-
ziel zur Begrenzung der globalen Erwdrmung stehen,

Produktion

Prozessbedingt entstehen an den Produktionsstan-
dorten eine Reihe von Emissionen in Form wvon Luft-
schadstoffen, Ldrm und Erschiitterungen. Fir die Pro-
duktion von Automobilen und Motorradern wesentliche
Emissionen sind CO,, organische Losemittel VO],
und Schallemissionen. Darlber hinaus entstehen in
geringerem Ausmal weitere Emissionen wie Kohlen-
monoxid, Schwefeldioxide, Stickoxide, Methanschlupf
oder Partikel,

Kohlendioxid (CO,) entsteht bei derVerbrennung fossi-
ler Energie. Ein steigender CO,-Gehalt in der Erdat-
mosphdre trdgt zum Treibhauseffekt / Klimawande!
bei. Organische Ldsemittel halten Lacke und Farben
fir den Lackauftrag auf der Karosserie in flissigem
Zustand, Aufgrund ihrer Flichtigkeit gelangen diese

Yerbindungen in die Atmosphare und tragen zur
Luftverunreinigung und als Vorldufersubstanzen zur
Bildung des bodennohen photochemischen Som-
mersmogs bei,

Schall, Gerdusche und Erschiltterungen werden Uber
die Luft und den Boden Obertragen. Schon in der
FPlanung wird Uber Schallprognosen versucht, diese
Auswirkungen zu minimieren, Beim Betreiben der
Produktionsanlagen wird regelmaBig unter Einbin-
dung der Behdrden auf die Vermeidung von verhal-
tensbedingten und technischen Schallemissionen
hingewirkt, Weitere Schallguellen sind Baustellen, fir
die die EMW Group als Auftraggeber neben dem
Auftragnehmer die generelle Verantwortung wahr-
nimmit,

Die kontinuierliche Verbesserung des betrieblichen
Urmweltschutzes bedeutet bei Emissionen die Ent-
wicklung und EinfUhrung von sowohl emissionsar-
men als auch energiesparenden Verfahren, um alle
Emissionen gering zu halten. Die entstehenden Luft-
schadstoffe lassen sich im Wesentlichen auf Ver-
brennungsvorgdnge (Gebdude- und Prozessbehei-
zung, thermische Machverbrennung, Betrieb wvon
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Trocknern], den Einsatz von Losemitteln und die Ver-
arbeitung von Materialien zurlickfihren, die in Form
von Partikeln und Gasen in die Luft gelangen. Durch
den Einsatz moderner Technologien konnte der Aus-
stoll an Luftschadstoffen im Laufe der Jahre reduziert
werden, Maflgeblich dazu beigetragen haben die Ein-
fihrung von losemittelarmen bzw. -freien Lackierver-
fohren sowie die Verbrennung der Emissionen der
Hauptemittenten,



Untarnghmensbearaich f Prozess

Tiitigkeit

Umweltauswirkung

Umweltaktivitit

Lodkiererei, Karosseriebau, Leichtmetallgie®erei, Yerbrennung fossiler Brennstoffe (z.B. Erd-
Energieversorgung, Antriebs- und Fahrwerlkssys- 0os)

teme, Prifstiinde, Lockiererai

COy: werursacht anthropogenen Treibhouseffekt

® Reduzierung des Energieverbrauchs
® MNutzung regenerativer Energiequellen [siehe Umweltospekt
Energie]

CO: fibrt zur Verminderung der Sauerstoffbindung im Blut

® Senkung der Grundlostenergie ([Energieverbrouch zu produktionsfreier Zeit)

S0y fiihrt zuWversauerung von Gewdssern und Biden

® Finsatz schwefelarmer Brennstoffe

MO verursacht durch Ozonbildung den sogenannten Sommersmog.

Fiihrt zu Atemwegserkrankungen.

® (Optimirrung der Verbrennunosprozesse

Ressourcenverbrauch

® Einsatz von regenerativen Warmeguellen

Lockierergi

Werdunstungsprozesse wissriger und organi- Somm ersmog

scher Lisemittel

® Einsatz wasserverddnnbarer Lacke flr Fdller- und Basislackierung

Geruchsbelastung

® Einsatz lsemittelormer Zwei-Komponenten-Klarlocke

® Thermische bzw. regenerative Nochverbrennungsanlogen

Energieversorgung (Kdlteanlogen)

Entweichen von halogenierten Kohlen-
wosserstoffen

Ozonabbauinder Stratosphire

® Sybstitution

® Dptimierte Wartung und Betrieb

farosserisbou
Ciekerg

fusstoR von Partikeln dber die Abluft

Belostung der Umwelt

o Apluftfilterung zur Einhaltung der gesetzlichen Yorgaben

Lackiererei
Antrieb- und Fahrwerl

Ausstol von Partikeln dber die Abluft

Belostung der Atemwege

® Elektrostatische Auftrogsverfahren beim Lockiervorgang und Venturiwischer
in den Spritzkabinen,
® Trockenobscheidung

Produktion Produktionsrelevante Anlagen (z.B. LOftungs-Larmbelastung e Boutechnischer Larmschuz der Gebdude (Gebdudehiille und Schallddmpfer
onlogen] quf Liftungstechnik]
Innerbetrieblicher Yerkehr [Stopler, LKW o | drmschutzmaknaohmen im Aufenbereich durch Abschirmung, Yerlogerung
[irmintensiver Arbeiten, Beschwerdemanogement
Presswerk Betrieb von GroBpressen Erschitterungen ® Cekopselte Pressenzum Untergrund schwingungsisoliert bzw, mit Schwin-
gungselementen nachgeriistet
Motorprifstinde Yerbrennung von Treibstoffen [Benzin, Die-  COy: verursacht anthropogenen Treibhauseffekt e Finsatz von geregelten Katahysatoren in der Abluft

sgl]

CO: fibrt zur Verminderung der Sauerstoffbindung im Blut
S0 filhrt zuyersauerung von Gewdssern und Biden

MO verursacht durch Ozonbildung den sogenannten Sommersmog.

Fiihrt zu Atemwegserkronkungen.

Optimierung der Priifstondsloufz eiten
Mutzung der Bremsenergie zur Stromerzeugung

Focility Monogement

MWeubouten f Umbouten im AuBenbereich

Ltirmbelastung

® Einsaftz lirmarmer Maschinen Beschwerdemanogement Einhaltung der
Grenzwerte
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EXKURS: LIEFERKETTE

Okologische Verantwortung

Das Ziel der BEMW Group ist es, die Dekarbonisierung
in der eigenen Lieferkette voranzutreiben. Dazu haben
wir in unserem Lieferantennetzwerk CO,-reduzierende
MaBRnahmen? als Vergabekriterium etabliert, Vertragli-
che Vereinbarungen sind z.B. Mutzung von Sekunddér-
rohstoffen, Biomaterialien, die Mutzung wvon CO,-
reduzierten Stahlrouten sowie Grinstrom 2

Welterhin ist fiir die BMW Group das verantwortungs-
bewusste Management von Lieferketten fester Be-
standtell einer guten Unternehmensfihrung. Die An-
forderungen und Erwartungen der EMW Group an ihre
Lieferanten sind im BMW Group Supplier Code of
Conduct festgehalten und als integraler Bestandteil
der Einkaufsbedingungen wertraglich werankert, Ein
mehrstufiger Sorgfaltspflichtenprozess  institutionali-
siert unsere Verantwortung fir Umwelt- und Sozial-
standards in der Lieferkette, Die EMW Group arbeitet
kontinuierlich daran, die Transparenz liber die gesam-
te Lieferkette hinweg zu erhdhen,

YVor der Unterzeichnung eines Vertrags mit der BMW
Group verpflichten sich unsere Lieferanten, bel iden-
tifizierten Risiken im Rahmen der konkreten Risiko-
analyse erforderliche Priventions- oder AbhilfernaR-
nohmen sowle Kontrollmalnahmen zu einem verein-
barten Zieltermin zu implementieren oder zu erwei-
tern,

Eei Lieferanten in Hochrisikoregionen oder Hochrisi-
kowarengruppen hat die EMW Group zusatzliche
Kontrollmechanismen implementiert. Ein wichtiges
Instrument hierzu sind Prifungen zu Umwelt- und
Sozialstandards am Lieferantenstandort mittels in-
dustrielibergreifender Assessmentprogramme  der
Fesponsible Business Alliance [RBA) und  der
Fesponsible Supply Chain Initiative (R5Cl) des VDA,
Wir haben uns zum Ziel gesetzt, dass alle Standaorte
von Tier-1-Lieferanten, bei denen ein Assessment
stattgefunden hat, die jeweils lokal geltenden ge-
setzlichen Anforderungen zur Machhaltigkeit sowie
internationale  Menschenrechtsstandards  [BMW
Group Mindestanforderungen) erfillen,
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Hinweise auf mdgliche Verstdfe gegen die Anforde-
rungen der EMW Group zur Machhaltigkeit im Liefe-
rantennetzwerk kdnnen Uber verschiedene Hinweisge-
bersysteme gemeldet werden, um mogliche Rechts-
verstdfe aufzudecken und zu beseitigen. Unser Ziel ist
es, doss alle substanziierten Hinweise zu Umwelt-
oder Menschenrechtsverstofen durch die Vereinba-
rung von Abhilfemalfnahmen behoben werden,

Falls erforderlich, setzen wir die Geschaftsbeziehung
wiahrend der Bemihungen zur Risikominimierung
termpordr aus., Ein Abbruch der Geschaftsbeziehung
erfolgt nur, wenn uns kein anderes wirksames Mittel
zur Verflgung steht und wir unser Einflussvermogen
nicht weiter erhdhen kdnnen. Letzterem wirken wir
durch eine sorgfiltige Lieferantenauswahl sowie Befd-
higung und Zusammenarbeit mit Lieferanten im Hin-
blick auf die Verbesserung ihrer Machhaltigkeitsleis-
tung entgegen,

" Hierunter fasstdie EMW Gmup Maknahmen, die €0 -Emissionen reduziern, wie die Mutzung von
Grinsmom, Sekundérmhstoffainsartz, neve Hersellwefahren von Rohsoffean oder Produkie bzw. Maerialin-

nowvationen, wie 2 B. Biomarrialian. Kompensationsmalbnohman 2ihlen ensprechend nichtdozu.
2 Eigenarzevgung, Direktbezug oder sogenannie Enemy Atribute Certificates [z.B. Herkunfsnochweisa).



EXKURS: NUTZUNGSPHASE

Die EMW Group verpflichtet sich, das Pariser Klimaab-
kommen zu erfillen, Dazu treibt das Unternehmen mit
nachweisbaren, stetigen Verbesserungen die Redu-
zierung von CO,-Emissionen Uber den gesamten Le-
benszyklus seiner Produkte sowie die Kreislaufwirt-
schaft voran - von der Lieferkette liber die Produktion
und die Mutzungsphase bis hin zum Recycling der
Produkte,

Die Reduktion der CO,-Emissionen in der Nutzungs-
phase des Fahrzeugs (Scope 3 downstream) wird er-
moglicht durch weitere Effizienzverbesserungen bei
unseren elektrifizierten Modellen sowie der neuen Ge-
neration der Verbrennertechnologien. Hinzu kommt
die dynamisch zunehmende Nachfrage nach unseren
elektrifizierten Fahrzeugen,

Wir haben uns der Science Bosed Targets initiative
(SETI] angeschlossen. 5o gewdhrleisten wir Transpa-
renz und Vergleichbarkeit bei der Validierung und
Messbarkeit der Ziele, Zugleich stellen wir sicher, dass
die Ziele den neuesten wissenschaftlichen Erkenntnis-
sen sowie regulatorischen Anforderungen entspre-
chen,




MATERIAL UND STOFFE

Die BMW Group setzt sich fir einen nachhaltigen Um-
gang von Materialien und Stoffen ein, Dabel stellt sie
nicht nur sicher, dass die Auswahl und Verwendung
von chemischen Stoffen und Materialien gesetzeskon-
form ist, sondern bezieht auch neue wissenschaftliche
Erkenntnisse frih in die Entwicklung mit ein. Der Pro-
zess ,Freigobe Chemischer Produkte” stellt sicher,
dass im Unternehmen weltweit nur gewerbehygie-
nisch gepriifte chemische Produkte zum Einsatz kom-
men und alle gesetzlichen Bestimmungen beim Ein-
satz dieser Produkte eingehalten werden, Dadurch
wird ein umfangreicher Schutz vor chemischen Pro-
dukten fir die EMW Group Mitarbeiter, die Umwelt
und die Kunden gewdahrleistet,

Bautelle der Automobile und Motorrdder der EMW
Group werden mit ihren Werkstoffen und chemischen
Inhaltsstoffen in Materioldatenblattern, die durch die
Lieferanten ins IMDS (Internationales Material Daten
System) eingegeben werden, dokumentiert, Der zuge-
harige Prozess ,Materialdatenblatt” stellt sicher, dass
nur Materialien eingesetzt werden, welche die hohen
Anforderungen an die stoffliche Verwertung erfillen
und keine gefahrlichen chemischen Inhaltsstoffe ent-
halten. Durch diese beiden definierten Prozesse iber-
prift die BEMW Group die Einhaltung der gesetzlichen
Vorgoben (z.B. Altfahrzeugrichtlinie, Gefahrstoffver-
ordnung, REACH Gesetzgebung).

Untarnehmensbarsich f
Prozass

Tiitigkeit Umweltauswirkung

Umwaltalktivitit

Lille Bereiche

Einsatz fliissiger Stoffe wie Lacke, Ole, Reini- Gewtsserbelostung

ger, orgonische Losemittel, und ondere Pro-  Bodenbelastung

zesschemikalien Emissionen
Resspurcenverbrauch

® Freigobe chemischer Stoffe
® Substitution von Gefohrstoffen
® Minimierung der Verbriuche

Produkt, Design und
Entwicklung

Inhalt kritischer Stoffe und Recyclingfdhigkeit Gewdsserbelostung

beim Bezrug und Einsatz von gelieferten Bau- Bodenbelastung

teilen in Produkten. Emissionen
Ressourcenverbrouch

® Erfossung der Werkstoffe und Inholtsstoffe
der Lieferanten in Materialdatenbléttern

o Anforderungen an Yerwertborkeit

® YYermeidung von gefinrlichen chemischen
Inhaltsstoffen
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ABFALL

Null Abfall - die Vision:

Die BEMW Group setzt weltwelt die finf-stufige Abfall-
hierarchie um, wie sie von der EU vorgeschrieben ist,
Die finf Stufen sind Vermeidung, Wiederverwendung,
Fecycling, sonstige Verwertung und Beseitigung, Es
wird, soweit es sinnvoll moglich ist, die hdchste Hierar-
chiestufe angestrebt, Das Trennen von verschiedenen
Materialien schon an der Anfallstelle ist eine Grundvo-
raussetzung dafir und wird bei der BMW Group als
weltweiter Standard durchgefihrt,

Abfdlle und Entsorgungswege iberwachen:

Ein IT-gestitztes Abfall-Informationssystem  [ABIS)
erlaubt jederzeit einen genauen Uberblick (iber die Ab-
fallstrdme. 5o kdnnen Verdnderungen sofort erkannt
und Vermeidungsstrategien systematisch entwickelt
werden, Alle Vertragspartner im Bereich der Abfallent-
sorgung missen von unabhédngigen Stellen zertifiziert
sein und werden regelmd&Rig von den Betriebsbeauf-
tragten fir Abfall der BMW Group einem Entsorgerau-
dit unterzogen,

Vermeiden

Vorbereitung zur Wiederverwendung

Recycling/Stoffliche Verwertung

Sonstige Verwertung, z.B. energetisch

Unternehmensbersich f Prozess

Tiitigksit

Presswerl;, Leichtmetallgieferei,
Interiewr, Exterieur, Antriebs- und
Fohrwerkssysteme

Herstellen von Karosseriebauteilen,
Komponenten und Antriebssystemen

Beseitigung
Umweltauswirkung Umwreltaktivitiit
Ressourcenverknappung o Abfallvermeidung z.B. durch hohe Materialnut-
Zung
® Sporfenreine Trennung
® Rerycling

YWerpackungsplonung, Montoge,
Interieur, Exterieur

Koufteileversorgung, Einsatz von
Werpackungsmaterial

Ressourcenverknoppung, Abfallauf- - e Verwendung von Mehrweg- und
kommen Rilcknohm esystemen
® Finsatz wirderverwendbarer Verpackungsma-
terialien
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WASSERNUTZUNG /
ABWASSERAUFKOMMEN

Waosser ist eine zunehmend knappe Ressource. 40%
der Menschheit leben in Landern, in denen SORwasser
knapp ist. Deshalb kommt es zukinftig immer mehr
auf einen sorgsamen Umgang mit unseren Wasser-
vorraten an, Wir versuchen daher, im gesamten Pro-
duktionsnetzwerk der EMW Group die Wassernutzung
und das Abwasseraufkommen kontinuierlich zu redu-
zieren und damit mdglichen Risiken bei der Wasser-
versorgung vorzubeugen,

Zudem wird kinftig verstarkt Augenmerk auf die Art
der verwendeten Wasserquellen gelegt, Somit saoll in
Produktionsprozessen der Einsatz der wertvollsten
Ressource — dem Trinkwasser — reduziert und durch
andere Wasserguellen wie oberflachennahmen Grund-
oder Regenwasser ersetzt werden,

Um mégliche Risiken bei derWasserversorgung vorzu-
beugen wird Abwasser aus den Lackierereien oder

den Waschanalagen der Montage wieder aufbereitet,
Darlber hinaus wird gering verschmutztes Grauwas-
ser als Brauch- oder Betriebswasser verwendet,

Durch die Betriebstatigkeiten und Produktionspro-
zesse fallen Olige und schwermetallhaltige Abwdsser
an. Je nach Produktionsprozess kdnnen verschiede-
ne Schaodstoffe enthalten sein: Schwermetalle wie
zum Beispiel Zink, Nickel und Kupfer kdnnen sich in
Wasserlebewesen anreichern und in die Nahrungs-
kette gelangen. Ole und Fette sind wassergefghr-
dende Stoffe und kénnen Gewdsser belasten und
somit fir die Trinkwassergewinnung unbrauchbar
machen, Ldsungsmittel sind organische Verbindun-
gen, die andere Stoffe 10sen kdnnen, ohne sie che-
misch zu verdndern. Die Abwdsser aus der Produkti-
on werden in betriebseigenen Abwasserbehand-
lungsanlagen behandelt, wobei die Inhaltsstoffe ent-
fernt bzw, reduziert werden,

So vorgereinigt werden sie gemeinsam mit den Sani-
throbwassern Uber das Offentliche Kanalnetz den
kommunalen Klaranlagen Ubergeben, Die {ibergebe-
nen Abwdsser werden entsprechend den behdrdli-

Unternehmensbersich f Prozess  Tiitigkeit

Umweltauswirkung

Umwreltaktivitit

Produktionsbereiche

wosser pung

Verbrauch von Prozess- Trink- und Grundwasserverknop- e wWasserrecycling wie Kaskadenspiilung, Schieifwosserrecy-

cling,

o K raislguffiinrung bei Emulsionsanlagen und Waoschmaoschinen,
Wosch- und Dichtheitspriifaniogen

o Bodpflege zur Standzeitverldngerung

® Entnohme von oberflichennahem Grundwaosser zur Schonung
der Trinkwaosserresenven

Alle Bereiche

WOSSEer nung

Verbrauch von Sanittir- - Trink- und Grundwasserverknop- e Wassersparende Einrichtungen

® Mutzungvon Regemwasser
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chen Auflagen regelmdBig analysiert
und Uberwacht, Die zahlreichen Aufbe-
reitungsschritte  und  Kontrollmaknah-
men verhindern, dass es in den kommu-
nalen Klaranlagen zu Behinderungen
beim Reinigungsprozess kommt Nie-
derschlagswasser von Stralen und Da-
chern versickert nach Maoglichkeit oder
wird Uiber ein separates Kanalsystem in
einen Vorfluter (FlieRgewdsser] eingelei-
fer,

Untarnehmensbearsich f Prozess

Tiitigkeit

Umweltauswirkung

Umweltaktivitiit

Lockiererei, &ntriebs- und Fohrwerkssys- e Wosserintensive Kiihl- und

teme, GieRergi

Woschprozesse
® Fohrzeuglockierung

Gewdisserbelostung durch Einleitung von Schad-
stoffenin den Gffentlichen Kanal

® nssergufbereitung
® (renzwertiiberwachung

Antriebs- und Fahrwerkssysteme, Werk- Verwendung von (Kihl-) Schmierstoffen

Zeugbau, Presswerl;, Leichtmetall-
GieRerei, Innenausstattung

Gewtisserbelostung durch Einleitung von Olen und

und fliissigen Betriebsmitteln wie Maschi- Fetten, Tensiden und Mitrat

nen-Cle, Reiniger, Gleitmittel etc,

® | richtfliissigkeits-obscheider
® Lltrg- und foder Manofiltration

Lackiererei, &ntriebs- und Fahrwerkssys-Yerwendung von Reinigern und Betriebs- Gewdsserbelostung durch Verdnderung des pH-

teme, Leichtmetall-GieRerai, Innenaus-
stattung

mitteln auf saurer oder alkalischer Bosis

Wertes

® Substitution aggressiver Medien
e MNeutralisation
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BODENBEANSPRUCHUNG /
FLACHENNUTZUNG

Der Boden gehdrt zu den nicht ernevuerbaren Ressour-
cen. Zur Sicherstellung seiner nachhaltigen Mutzung
und zur Vermeidung von negativen Bodenverdnderun-
gen und Grundwasserverunreinigungen hat die BEMW
Group  entsprechende  Vorsorgestrategien  und
-initiativen entwickelt und umgesetzt, Schon bei der
Auswahl never Standorte, bei Umbauten an Gebdu-
den und Flachen sowie wihrend des Betriebes wer-
den Malnahmen zum Schutz des Bodens geplant und
realisiert, Zudem setzten wir uns fUr Biodiversitar ein,
zum Beispiel durch Insektenhotels, begriinten Dachfld-
chen und Ansiedlung von Bienenvdlkern, In standort-
spezifischen Umwelterkldrungen werden diese Mafk-
nahmen im Detail fir Erhalt und Verbesserung der
Biodiversitdt aufgefihrt, Die Wertigkeit von Fléchen
hinsichtlich Biodiversitat wird in einzelnen Werken un-
tersucht,

S0 wird erreicht, dass Flachenverbrauch und Boden-
versiegelung reduziert werden, Machbarkeitsstudien
fir Standortentwicklungsprojekte beriicksichtigen be-
reits die umweltrelevanten Anforderungen. Durch eine

so genannte Altlastenrecherche mit nachfolgenden
Boden- und Grundwasseruntersuchungen - bei Ge-
béudeumbauten wird die Bausubstanz untersucht -
wird in einer sehr frithen Planungsphase die Um-
weltrelevanz des Vorhabens ermittelt und bewertet,

Zum 5chutz von Boden und Grundwasser werden
beim Umgang mit wassergefihrdenden Stoffen ge-
eignete Malnahmen getroffen, um Gefahren fir die
Umwelt zu vermeiden, wie z. B, abgedichtete Bo-
denbeltge, Leckwarngertte, Auffongwannen, dop-
pelwandige Tanks und Rohrleitungen. Alle Anlagen
zum Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen wer-
den erfasst, bewertet, MaBnahmen abgeleitet und in
einer Datenbank (AwSY-Datenbank) dokumentiert,

Zur Kontrolle des Grundwassers werden Bohrldcher
mit Pegeln angelegt, Mehrmals im Jahr wird die che-
misch-biologische Beschaffenheit des Grundwas-
sers untersucht, wobel abhdngig vom Standort bis
zu 54 Parameter analysiert werden, An einigen
Standorten werden Grundwasser-
Simulationsmodelle eingesetzt, Hiermit kdnnen je-
derzeit Ausbreitung und Auswirkungen mdglicher
Yerunreinigungen vorhergesagt werden, Notwendi-
ge Gegenmalnahmen lassen sich im Schadensfall
kurzfristig einleiten,
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Untarnehmensbearsich f Prozess

Tiitigkeit Umweltauswirkung Umweltaktivitiit

BODENBEANSPRUCHUNG

B Meubou/Erweiterung

Flichennutzung friherer Grund-  Bodenbelastung durch bestehende Altlas- e Beprobung und gof. vollstindige Sanierung
stiickseigner ten

Alle Bereiche Umgang mit wassergeféhrdenden Bodenbelostung durch unsachgemie e Sicherheitseinrichtungen fiir Loger und Abfillplitze
Stoffenwie Locke, Ole, Reiniger,  Logerung / Umgang ® Sicherheitzpaletten fiir den innerbetrieblichen
organische Lizemittel, Prozessche- Transport
mikalien o AwSy-Datenbank

o Loufende Uberpriifung der Moglichieit zur Reduktion
und Substitution von Gefahrstoffen zur
Risikominimierung
FLACHENVERBRAUCH
Planung, Bau Erstellung von Gebduden, befestig- Fltchernverbrauch und Bodenversiegelung e Funktionsgerechte Werks- und Fertigungsstrukturen

ten Flichen [wWege und Flétze] und
der Infrastruktur Ableitungvon Regenwaosser ® | pgistikkonzepte

Beeintrichtigung des Londschaftsbildes e Schutz biologisch bedeutsamer Flichen
® Schaffung von Ausgleichsflichen
® Regenwasseryersickerung
® Ansprechende Gestaltung der Industrieboutenin
Architektur und Ausfihrung
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INDIREKTE UMWELTASPEKTE

TRANSPORT UND VERKEHR

Transport und Verkehr

Ziel ist die Verminderung der Umweltauswirkungen
durch den von der EMW Group und ihre Mitarbeiten-
den induzierten Verkehr, Die wesentlichen Wirkungen
des Straffen- und Schienenverkehrs auf die Umwelt
und das Umfeld sind: Energiebedarf, Flachenver-
brauch, Schadstoffbelastungen und CO,-Emissionen
sowie Larmbelastungen,

Der Energieverbrauch des Verkehrs zeigt bei allen Ver-
kehrstrigern die typischen Umweltauswirkungen aus
der Verbrennung von fossilen Brennstoffen oder der
Herstellung von Strom. Die BEMW Group verfolgt des-
halb bestdndig das Ziel, den Zu- und Auslieferverkehr
sowie den Individualverkehr der Mitarbeiter durch ver-
schiedene Malknahmen gering zu halten,

Reduzierung des motorisierten

Individualverkehrs

Eigene Werksbussysteme und signifikante Verginsti-
gungen bei der Nutzung der &ffentlichen Verkehrs-
mittel sorgen fir Entlastung des regionalen und ortli-
chen Verkehrs, Die BMW Group bezuschusst fir ei-
nen GroRteil der Tarifmitarbeitenden in Deutschland
den Kouf des Deutschlandtickets, Auszubildende und
Dual Studierende erhalten das Ticket sogar kosten-
los. Die Werksbusse, die aus einem groffen Einzugs-
gebiet viele tausend Mitarbeiter gemeinsam in die
verschiedenen Werke befdrdern, legen pro Arbeitstag
eine Gesamtstrecke von mehreren zehntausend Kilo-
metern zurlck, Sie tragen hierdurch in erheblichem
MaBe zu einer Reduzierung des Individualverkehrs
bei. Darlber hinaus unterstitzt die EMW Group ge-
rade in den urbanen Standorten das Radfahren zur
Arbeit, Auch der Verkehr zwischen den Standorten
setzt auf Machhaltigkeit, Hier stehen kostenlose 5ha-
ring-Fahrrader und eine eigene daflir eingerichtete
Pendelbusflotte fiir die Mitarbeitenden zur Verfii-

gung.

Unternehmensbersich f Tiitighkeit Umweltauswirkung Umwreltaktivitit
Prozess
Alle Bereiche Individualverkehr Pendler C0;-Emission, sonstige Emissionen e werkbusse

o Fiirderung OPNY
® Fohrrodmobilitit

Produktionsbereiche Werkehr durch Werkslogistik

C0;-Emission, sonstige Emissionen

® Optimierung des Transportvolumens
® Mutzung emissionsginstiger Transportmittel,
Steigerung Auslastung Transportmittel
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CO2-EMISSIONEN IN DER
TRANSPORTLOGISTIK

Mit dem Projekt Green Transport Logistics verfolgt die
EMW Group das Ziel, Transporte innerhalb ihres welt-
weiten Produktions- und Vertriebsnetzwerks emissi-
onsreduziert durchzufithren, Dazu wird ein technolo-
gieoffener Ansatz verfolgt, der CO,-effiziente Energie-
und Verkehrstridger bevorzugt,

So werden fir die LKW -Verkehre im Stammwerk Miin-
chen neben Biokraftstoffen zweiter Generation (z.B,
¢ HvQ100, hergestellt aus Rest- und Abfallstoffen),
BMW = ¢ auch zunehmend batterieelektrische LKW eingesetzt,

GROUP
MIT ELEKTRISCHEM TRA

MIT [NNOVATIONEN FURNA

ILER UNTERWEGS.

CHATGELOGST In der Produktionsversorgung in Deutschland wurde

erstmals der Einsatz von Bio-LNG auf der Strafe er-
probt, Daneben ist die BMW Group an den For-
schungsprojekten ,HZHaul® und ,HyCET" beteiligt, um
frihzeitig Erfahrungen beim Einsatz von Wasserstoff
in LKW zu sammeln,

GEMEINSAM

Etwa die Halfte der produzierten Fahrzeuge verldsst
| ; A ' R . die Werke der EMW Group auf dem Schienenweg. In
e — e 4 ‘ G & ot S Deutschland erfolgt bereits ein wesentlicher Umfang
S oAl FEmGca SRR 7

T : 7 A D S S der Bahntransporte der Produktion und des Teilever-
L : " ; triebs mit Griinstrom,




BRAND- UND KATASTROPHENSCHUTZ

Zur Vermeidung von Umweltrisiken [(Brandfall, Um-
gang mit chemischen Produkten, Fertigung) treffen wir
zahlreiche technische und organisatorische Maknah-
men. 50 sind an einigen BEMW Group Standorten bei-
spielsweise Betriebs- oder Werkfeuerwehren etabliert,
An Standorten ohne eigene Betriebs- und Werkfeuer-
wehr wird der abwehrende Brandschutz Uber offentli-
che Hilfskrafte sichergestellt. Ein weiteres Augenmerk
liegt auf dem vorbeugenden Brandschutz,

Ein Vertreter der Versicherung und BEMW Fachperso-
nal (zum Beispiel Vertreter der Feuerwehr, Arbeitssi-
cherheit und des zustindigen Fachbereiches) nehmen
regelmdBige Begehungen der Anlagen und Bereiche
vor, Die Mitarbeitenden werden fir mogliche Scha-
densszenarien in ihrem Zustdndigkeitsbereich unter-
wiesen, Fir mogliche umweltrelevante Unfalle ist die
Feuerwehr technisch ausgestattet, In einem Alarm-
und Gefahrenabwehrplan ist beschrieben, welche spe-
ziellen Aufgaben die damit betrauten Mitarbeitenden
im Alarmfall zu Obernehmen haben. Im Falle von Be-
triebsstdrungen greift ein ganzheitliches Motfall- und
Krisenmanagement, das regelm&Bige Ubungen um-
fasst,




GLOSSAR

A

ABIS
IT-gestitztes Abfallinformationssystem fir die be-
triebswirtschaftliche Abwicklung der Abfallwirtschaft,

Altlasten

Altablagerungen und Altstandorte, durch die schadli-
che Bodenverdnderungen oder sonstige Gefahren fir
den Einzelnen oder die Allgemeinheit hervorgerufen
werden,

AwSV
YVerordnung Ober Anlagen zum Umgang mit wasser-
gefdhrdenden Stoffen,

Battery Cell Competence Center (BCCC)

Zentrale Einheit bei BMW, die sich auf die Entwick-
lung und Optimierung von Batteriezellen fir Elektro-
fohrzeuge spezialisiert hat,

Blockheizkraftwerk
Gekoppelte Erzeugung wvon Wdrme und Strom mit
deutlich hdherer Ausnutzung der Primérenergie,

BMW iFACTORY
Produktionsstrategie und Fertigungsphilosophie von
EMW flrdie Zukunft,

C

Cell Manufacturing Competence Center (CMCC)
Konzept zur Optimierung und Standardisierung der
Fahrzeugfertigung bel EMW, Es dient als zentrale
Einheit, um Fertigungsprozesse und -technologien
fir die Produktion in Fertigungszellen zu enbwi-
ckeln, zu erproben und zu etablieren,

CFK
Kohlenstofffaserverstdrkter Kunststoff

D

DINISO 14001
Die internationale Norm 150 14007 definiert welt-
weit anerkannte Anforderungen an ein Umweltma-
nagementsystem. Sie ist Teil einer umfassenderen
Mormenfamilie,

DINISO 50001
Die internationale Norm 150 50007 definiert welt-
weit anerkannte Anforderungen an ein Energiema-
nagementsystem. Sie ist Teil einer umfassenderen
Mormaenfamilie,

E

Elektrodenkappen

Feststoffe, die bei der Herstellung von Elektroden
fUr Batterien und Akkumulatoren anfallen, Sie ent-
stehen beim Beschneiden und Trimmen der Elekt-
rodenplatten, bei denen die Kappen an den Enden
der Elektroden abgetrennt werden,
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EMAS

Abklrzung  fir  ,Eco-Management  and  Audit
Scheme”, ein der |50 14007 wergleichbarer Stan-
dard fir Umweltmanagementsysteme,

Emission

Ausstol wvon Schaodstoffen, Gerduschen, Warme,
Lichtstrahlen, Erschitterungen in Luft, Wasser oder
Boden.

Emulsion

Heterogene Stoffgemische, die aus mindestens zwel
nicht miteinander mischbaren Flissigkeiten beste-
hen.

Energy Attribute Certificates (EACs)
Zertifikate, die den Nachweis Uber die Herkunft von
Strom aus erneuerbaren Energiequellen erbringen,

G

Galvanik

Elektrochemisches Verfahren, bei dem Metalloberfld-
chen gezielt mit einer diinnen Schicht eines anderen
Metalls Uberzogen werden,

Immission
Einwirken wvon Schadstoffen auf Luft, Wasser und
Boden.

IMDS

Internationales MaterialDatenSystem - gemeinsame
Datenbank der Automobilindustrie weltweit zu Bau-
teilen, deren Werk— und Inhaltsstoffen und Gewich-
ten,



GLOSSAR

Integrated Paint Process (IPP)

Ein innovatives Lackierverfahren, das eine effiziente-
re und umweltfreundlichere Lackapplikation ermdg-
licht,

K

Kalttest
Priifverfahren fir Motoren, bei dem diese nicht mehr
mit Kraftstoff befeuert werden., Der Kalttest spart
Kraftstoff, vermeidet Emissionen und steigert die
Qualitat,

Kaskadenspiilung

Verfohren zur Wiederverwendung und Aufbereitung
von Wasser in industriellen Prozessen., Dabei wird
das Abwasser aus einem Produktionsschritt fir den
nachsten Schritt wiederverwendet,

Kathodische Tauchlackierung (KTL)

Eintauchen elektrisch negativ geladener Rohkarosse-
rien in Lackbdder zur Oberfldchenbeschichtung durch
Stromfluss,

Kohlendioxid (CO.)

Ungiftiges Gas, das bei der Verbrennung von Kohlen-
wasserstoffen entsteht und den Treibhauseffekt ver-
starkt,

KWK
Kraft-wWarme-Kopplung.

L

Losungsmittel

Sind Flissigkeiten, die andere Stoffe [0sen kdnnen,
ohne sie chemisch zu verdndern. Sie kinnen auf
Bakterien und Algen eine toxische Wirkung haben,
was insbesondere in kommunalen Kldranlagen zu
erheblichen Beeintrdchtigungen fihren kann,

Luftkaskadierung

YVerfahren zur effizienten Mutzung von Druckluft in
industriellen Anlagen. Dabei wird Druckluft in meh-
reren Stufen (Kaskaden) mit abnehmendem Druck
verwendet,

M

Minimalmengenschmierung

Kihlschmierstoffe werden mit Hilfe von Dilsensys-
termen gezielt und in sehr geringen Mengen zuge-
fihrt, um die Reibung und Warmeentwicklung in der
mechanischen Bearbeitung zu minimieren,

N

Nachhaltigkeit

Machhaltigkeit berlicksichtigt die dkologische, sozi-
ale  und  wirtschaftliche  Entwicklung,  Die
Seltkormmission fir Umwelt und Entwicklung” der
YVereinten Mationen definierte Machhaltigkeit 1987
als eine Entwicklung, die die Bedirfnisse der jetzi-
gen Generation befriedigt, ohne die Lebensgrundla-
gen kiinftiger Generationen zu gefahrden,
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0

Okologie

Die Wissenschaft der wechselseitigen Beziehungen
zwischen Organismen und ihrer Umwelt, des Stoff-
haushalts und der Energieflisse, die Leben auf der
Erde ermdglichen.

Overspray
Lacknebel aus Spritzdiisen, der nicht auf das Werk-
stiick gelangt,

Ozon
Besondere Form des Sauerstoffs (O;)

-]

Pariser Klimaabkommen
Ist eine rechtsverbindliche weltweite Klimaschutzver-
einbarung zur Bekédmpfung des Klimawandels,

R

Race to Zero Campaign
Globale Kampagne, die  won der M-
Klimarahmenkonvention (UNFCCC) unterstitzt wird,

Recycling
Wiederverwendung von Stoffen, Rohstoffe wie Metal-

le, Papier oder sortenreine Kunststoffe lassen sich
wieder zu Rohmaterial fiir neue Produkte aufbereiten.

RNV
Fegenerative Nachverbrennung (Abluftbehandlung)

RTO
Fegenerativ thermische Oxidation



GLOSSAR

Rotations-Tauchverfahren
Bei diesem Verfahren wird die zu lackierende Ka-
rosse im Tauchbad um sich selbst gedreht (Ro-

Dip).

S

Schwermetalle

Metalle mit einem spezifischen Gewicht von Uber
4,5 g/cm? wie zum Beispiel Blei, Cadmium, Queck-
silber, Sie haben toxische Auswirkungen auf Men-
schen, Tiere und Pflanzen, Es kann zur Anreiche-
rung der Schwermetalle in Wasserlebewesen und
somit zum Eingang in die Mahrungskette kommen.

Science Based Targets initiative (SBTi)
Partnerschaft zwischen COP, derm UN Global Com-
pact, World Resources Institute [(WRI) und dem
World Wide Fund for Nature (WWF), Sie hat das
Ziel, Unternehmen dabei zu unterstitzen, wissen-
schaftsbasierte Treibhausgosemissionsziele
(Science-Based Targets) zu setzen,

Scope 1

Direkte Emissionen an den BMW Group Standorten
durch Yerbrennung fossiler Energietrager (Erdgas,
Ol Kraftstoffe]

Scope 2

Indirekte Emissionen an den EMW Group Standor-
ten durch Bezug von Strom, Warme, Dampf und
Kalte,

Scope 3

Emissionen jenseits der BMW Group unter anderen
Emissionen unserer Fohrzeugflotte
(Mutzungsphasenemissionen), Emissionen bei der
Herstellung der eingekauften Bauteile und Materia-
lien (Vorkettenemissionen), Emissionen aus der
Inbound- (Bauteil-/Materialanlieferung) und Out-
bound (Fahrzeugdistribution).

Significant Energy Use [(SEU)

Bezeichnet in der DIN 150 50007 diejenigen Ener-
gieverbrauchsbereiche oder -anlagen, die einen
wesentlichen Anteil am Gesamtenergieverbrauch
haben,

Sommersmog
Durch Einwirkung von Sonnenlicht gebildete Luft-
schadstoffe wie bodennahes Ozon,

Stahlrouten
Bezeichnen unterschiedliche Prozesstechnologien,
Uber die Stahl und Stahlprodukte hergestellt wer-
den kdnnen.

Stakeholder

Anspruchsgruppen gegentber einem  Unterneh-
men. Fir die BMW Group zdhlen hierzu insbeson-
dere die Kunden, Mitarbeiter und Anteilseigner so-
wie Interessensverbdnde und die Kommunen, in
denen die EMW Group weltwelt tatig ist,

Stickoxide (Noy)

YVerbindungen von Stickstoff und Saverstoff, die bie
YVerbrennungsprozessen aus den Bestandteilen der
Luft entstehen kdnnen,
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Substitution
Ersatz eines Begriffs, Gegenstands, Teils oder Stof-
fes

Supplier Code of Conduct (SCoC)

Verhaltenskodex, den Unternehmen ihren Lieferan-
ten und Geschaftspartnern vorgeben, Er legt die Min-
destanforderungen und Erwartungen an das Verhal-
ten und die Praktiken der Lieferanten fest,

T
TNV
Thermische Machverbrennung (Abluftbehandlung)

v
Venturiwiéscher

Abgasreinigungsanlage, die zur Entfernung  von
Schadstoffen aus Abgasen eingesetzt wird, Das Prin-
zZip basiert auf dem Venturi-Effekt, bei dem ein
Gasstrom durch eine Verengung (Venturi-Dise) be-
schleunigt wird,

W

WLTP

Steht fir "Worldwide Harmonized Light Vehicles Test
Procedure" und bezeichnet ein standardisiertes Test-
verfahren zur Messung des Kraftstoffverbrauchs und
der Emissionen von Personenkraftwogen und leich-
ten Nutzfahrzeugen,
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VALIDIERUNG DER UMWELTERKLARUNG

Die Unterzeichnenden, Bernhard Schon, EMAS-Umweltgutachter der TUV sUD
Umweltgutachter GmbH mit der Registrierungsnummer DE-V- DE-V-0321, zuge-
lossen fiir den Bereich 29 (NACE-Code]

und Ulrich Wegner, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-Y-
0045, zugelassen firden Bereich 25, 29, 30 (MACE-Code) bestdtigen, begutach-
tet zu haben, ob die unten aufgefiihrten Standorte der Organisation, wie im allge-
meinen Teil der Umwelterklarung der Organisation

BMW Group

mit den unten aufgefiihrten Registrierungsnummer angegeben, alle Anforderungen
der Verordnung (EG) MNr, 1221/2009 des Europdischen Parloments und des Rates
vom 25, November 2009, aktualisiert durch Verordnung (EU] 2017/1505% und
YVerordnung (EU) 2018/2026 Ober die freiwillige Teilnahme von Organisationen an
einem Gemeinschaftssystemn fir Umweltmanagement und Umweltbetriebsprifung
(EMAS) erflllt,

Mit der Unterzeichnung dieser Erkldrung wird bestétigt, dass

e die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den An-
forderungen der Verordnung (EG) Mr. 1221/2009, aktualisiert durch Ver-
ordnung (EU) 2017/1505 und Verordnung (EU) 2018/2026 durchge-
fihrt wurden,

e das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Be-
lege fir die Michteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

o die Daten und Angaben der aktualisierten Urmwelterklarung des Stand-
orts ein verldssliches, glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild sdmtlicher
Tatigkeiten des Standorts innerhalb des in der Umwelterkldrung angege-
benen Bereichs geben,

Diese Erkldrung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden,
Die EMAS-Registrierung kann nur durch eine zustdndige Stelle gemdB der Verord-
nung (EG) Mr. 1221/2009, aktualisiert durch Verordnung (EU) 2017/1505 und
YVerordnung (EU) 2018/2026 erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als eigenstandi-
ge Grundlage fir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden,

Standort Registrietnummer
Baoyerische Motoren Werle Aktiengesellschaft Werk Berlin, Werlk 03,10 D-107-00105
BMW Fohrzeugtechnik GmbH Eisenach, Werk 8.2 D-145-00014
BMW Boyerische Motoren Werke &G, Werl: 077,70 und Werk 01,30 D-155-00206
Baoyerische Motorenwerke AG, LeipzigWerk 7.10 D-159-00048
BMW Bayerische Motorenwerke AG, Werk Dingolfing Werke 2,10, 2.20, 2.23, D-163-00043
2.27,2.30,2.40,2.41,2.70,2.72 Dingolfing

BMw Boyerische Motorenwerke AG, BMW, Landshut Werk 4.1 D-163-00045
BMW Baoyerische Motoremwerlke 4G, Werk Regensburg und Innovationspark D-166-00050
Wockersdorf, Werk 6.1 und 6.2

Minchen, den 22.07.2024
./-) i
/) ‘g((_,::_,
Bernhard Schén
Umweltgutachter der

L fegae,

Ulrich Wegner
Umweltgutachter

TUV SUD Umweltgutachter GmbH
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